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ELOSZO

Declan Carolan Birgit Schréder

az ECR Kozdsség tarselnodkei

Az ECR Kozdsség 6rémmel tdmogatja az ujrafeldol-
gozasra szant, azaz a koérforgdsos szemléletl cso-
magolas tervezésérdl szold atfogo, globalis ajanlast.
A kiadvany célja, hogy elésegitse a kiskereskedelem
és a fogyasztdsi cikkeket gyarték tudasfejlesztését,
amellyel a vallalatok olyan Uj csomagolastervezési
gyakorlatra térhetnek at, amely Ugy segiti minimali-
zalni a csomagoldanyagok kdérnyezetre gyakorolt ha-
tasat, hogy kdzben a csomagolas tovdbbra is megfe-
leljen eredeti rendeltetési céljainak és még tetszetds
is maradjon.

IsmerjUk azokat a kihivasokat és lehetéségeket, ame-
lyeket a kérforgdsos gazdasagra vald atallds maga-
val hoz, és tudjuk azt, hogy a hasznositasi szellemU
csomagolastervezés és az Ujrafeldolgozasi rendsze-
rek tdmogatdsa kulcsfontossagu lépést jelent ebben
a folyamatban.

Az EU ,Koérforgdsos gazdasag programcsomagja”
jelentésen atformalja a csomagolasi kdrnyezetet és
doéntd fontossdgu, hogy a kiskereskeddk és a gyartdk
- kGlondsen a tobb piacon tevékenykeddk - tovabbra
is élenjarjanak ebben.

Mivel a kereskeddk és a gyartdk nyilvdnosan is egyre
inkdbb elkdtelezé6dnek amellett, hogy az elkdvetke-
z6 években a mlanyag csomagoldsaikat jelentdsen
csodkkentsék, ezeknek az ajanlasoknak segitenilk
kell az egyeztetések irdnyat. Ezt egy egyszer( kodz-

lekedési |lamparendszer szinkddjainak hasznalata
kdnnyen érthetévé teszi minden érintett szamara.
A valtoztatdsok végrehajtdsa azonban csak teljesko-
ri egyUttmuikddéssel lehetséges, melyben alapvetd
fontossagu, hogy ne csak egy vallalat, hanem az el-
|1atasi lanc valamennyi tagja is partnerként kézrem(-
koédjéon.

Az ECR Kb&z6sség a legmegfelelbbb szervezet ah-
hoz, hogy terjessze és vildgszerte minden tagjahoz
eljuttassa ezt a kiadvanyt, mivel a kiskereskedelmi
és fogyasztasi termékcsoportok dgazatdban muako-
dé nemzeti ECR szervezetek globalis szovetsége. Az
ECR hadldézat - mint nonprofit szervezet - semleges
platformot jelent és a legjobb gyakorlatok megoszta-
saval segiti a nemzeti szervezeteit és tagjait.

A korforgdsos gazdasag az egyik kiemelt terlletlk,
tekintettel arra a hatasra, amit az erre vald atallas
idéz eld a kiskereskeddk és a gyartok korében az el-
kovetkezd években.

Ez az atfogo globadlis utmutatd az ECR Austria, az FH
Campus Wien és partnereinek kétéves munkajara és
az ECR Austria "Packaging Design for Recycling” és a
"Sustainability Assessment of Packaging” cimen kdz-
zétett dokumentumaira épul.

Arra kérjuk az ECR-orszagokat, hogy ezeket az ajan-
lasokat terjesszék tagjaik felé.
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Nerida Kelton
WPO alelnok -

Johannes Bergmair
WPO fétitkar
Sustainability & Save Food

A vildg hatalmas kihivasokkal néz szembe. Ezek kozUl
a legfontosabbak az éghajlat valtozasa, a kdrnyeze-
tlnk pusztulasa, a szUkUl6 eréforrdsok, a globalizacio,
a népességndvekedés és a demografiai valtozasok. Az
emberi tarsadalom szamara az alkalmazkodas jelen-
ti az egyetlen utat ezekhez a kihivdsokhoz, az pedig
nem mas mint az attérés a linedris gazdasagrdl a kor-
forgasos gazdasagra.

Tobb nyersanyagot fogyasztunk, mint amennyit ma a
vildg képes eldallitani. A megujuld nyersanyagok ke-
vesebb mint 6 hdnapig tartandnak ki, ha a fogyasztast
az éves novekedésre korlatoznank. Annak érdekében,
hogy a vilag fenntarthatdé maradjon a jovébeni embe-
ri generaciok szadmara, nincs mas valasztasunk mint,
hogy megtanuljunk egy koérforgdsos gazdasagban
élni. Ennek érdekében a Csomagolasi Vilagszévetség
(WPO) célja, hogy kiemelt helyen kezelje a kérforga-
sos gazdasag kérdését és a csomagolasban betdltott
szerepét, szerepeit.

'Jobb életminéséget, jobb csomagolassal, tébb em-
ber szamara’

Ez a WPO jovéképe. Tudjuk, hogy a csomagolas va-
lamennyi tarsadalom szamara nélkuldzhetetlen esz-
kdz a bolygdnkon. Nincs olyan kultdra a Foldén, ami
meglehetne csomagolas nélkul, viszont tul gyakran,
ugy tekintenek a csomagoldsra, mint egy probléma-
ra. Célunk, hogy tagjainkon keresztUl tudatositsuk az
emberekben a csomagolas fontos és értékes jellemz6-
it. A vildg nem muikddhet csomagolds nélkil, de meg
kell tanulnunk még hatékonyabba tenni a csomago-
last, és mindenutt arra kell nevelnink az embereket,
hogy tiszteljék a csomagolds céljait, és mint eszkdzt
hasznadljak egy fenntarthatébb tarsadalom épitésének
folyamataba.

A Csomagolasi Vilagszdvetség egy nonprofit, nem
kormanyzati, nemzetkdzi szervezet, amely nemzeti
csomagolasi intézeteket, regionalis csomagolasi szak-
mai szdvetségeket és mas érdekelt feleket, tdbbek ko-
z6tt vallalatokat témorit, amelyet 1968-ban alapitottak
Tokidban a globalis csomagolasi kdzdsség latnok ve-
zetéi.

A szervezet célja egyebek mellett:

m batoritani a csomagolastechnika, a technoldgiai
tudomany, a hozzaférés és a mérndki tudoma-
nyok fejlesztését;

m hozz3ajarulni a nemzetkdzi kereskedelem fejlédé-
séhez; valamint

m 0sztdndzni a csomagolassal kapcsolatos okta-
tast és képzést.

Néhany honappal ezelbtt, amikor a WPO-nak az az
Otlete tdmadt, hogy készUljon egy nemzetkdzi kdrfor-
gasos csomagolastervezési Utmutatd - a projekt lehe-
tetlen dlomnak tdnt. Ezért most blszkén adjuk at az
Utmutatd elsé részét a vildgnak, megmutatva azt, hogy
egy dlom valdsagga valhat. Mindez nem jbhetett volna
létre, azon csodalatos egylttmikddd partnereink nél-
kal, akik a WPO-val egyltt dolgoztak a projekt minden
szakaszaban. A WPO ezt az Uj dokumentumot, mint
forrast, az elsé Iépésnek tekinti a korforgasos tervezés
egységes globalis koncepcidjdnak kidolgozasa felé.
A kbévetkezd épés az, hogy mind az 53 tagallamun-
kat arra 6sztondzzlk, hogy ne csak hasznaljdk ezt az
eszkdzt, hanem muikodjenek egyutt a WPO-val annak
érdekében is, hogy az orszaguk és régidjuk szamara
jobban megdfeleld, lokalizalt, a helyi sajatossdgokat
figyelembe vevd valtozatokat dolgozzanak ki. Ez az
egyetlen mddja annak, hogy jobb életminéséget biz-
tositsunk, jobb csomagolassal, vildgszerte tébb ember
szamara.
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Kecskés Katalin

Nagy Miklds

GS1 Magyarorszag CSAOSZ fétitkar

Nagy érémmel nyujtjuk at kollégdinknak az ECR Ko&-
z6sség (GS1 Austria/ECR Austria), a Csomagolasi Vi-
lagszovetség (WPO) és a bécsi Alkalmazott Tudoma-
nyok Egyeteme (University of Applied Sciences FH
Campus Wien) szakértdi altal kidolgozott ,,Packaging
design for recycling” cimU kiadvany magyar fordita-
sat.

A magyar nyelvi megjelentetést gondozdé Cso-
magolasi és Anyagmozgatdsi Orszagos Szdvetség
(CSAOSZ) ezer szallal kétédik az eredeti alkotokhoz,
hiszen a WPO magyar tagszervezete, a GS1 Magyar-
orszag alapitdja és az ECR Hungary létrehozasanak is
segitdje volt, de a forditas szakmai munkajat magara
vallalé Kecskés Katalin is a GS1 Magyarorszdg vezetd
munkatarsa.

A korforgdsos gazdasagra, a fenntarthaté gazdalko-
dasra vald attérés kikényszeritésére az elmult évek-
ben a kordbbiaknal szigorubb kérnyezetvédelmi jog-
szabadlyok egész sora lépett hatdlyba Eurdpdban és
valt mintava szerte a vildgban.

A korforgdsos gazdasag lehetséges Uzleti modelljei
korant sem a csomagolasrol szdlnak, sét talan legke-
vésbé arrdl. Kiemelt prioritdsai a megel6zés, a tartods
fogyasztasi cikkek gyartdsa, az Ujrahasznalat, példaul
bérleti konstrukcidok alkalmazasaval, az Ujrahasznosi-
tas, a javithatdsdg, a kinyerhetéség. Az Uj elvardsok
miatt Uj alapokra kell helyezni a terméktervezést, va-
lamint az értékesitést, és ebbe a modellbe kell beleil-
leszteni a fenntarthaté csomagolastis. Ez azt is jelenti,
hogy a fenntarthatésag irdnyaba torténd elmozdulas
feleléssége nem korlatozdédhat a csomagolds fejlesz-
téséért felel6sdkre, hanem el6feltétele a cégvezetés

; v
1 CSAOSZ

CSOMAGOLASI ES ANYAGMOZGATASI
Hungary ORSZAGOS SZOVETSEG

-

LA csomagolads véd, informal és dvja a kdrnyezetet”

elkdtelezddése és kizardlag a terméktervezdkkel ko-
zOsen, vellk egylUttmUkddésben valdsithatd meg. A
termék hidnyossagait tehat nem a csomagolassal kell
potolni, mert nem az a helyes cél, hanem az, hogy a
forrasokkal valé takarékos gazdalkodas irdnyaba ha-
ladjunk. Azt se feledjik, hogy barmely, hidbavaldan
eléallitott, vagy megtermelt termék koérnyezetterhe-
lése sokkal nagyobb, mint a védelméul szolgald cso-
magolasé.

A fenntarthatdsag holisztikus gondolkodast, a cso-
magolasfejlesztés szemléletmoddjanak kiterjesztését,
a tervezési szempontok bdévitését, a hasznosithato-
sag kovetelményeinek figyelembevételét igényli.

A csomagoldsnak az aruvédelmi feladatait maximalis
mértékben teljesitenie kell, a fenntarthatésag igénye
nem mehet az aruvédelem rovasara.

A csomagolds dkoldgiai labnyomat ugyanakkor mini-
malizalni kell, ami nem feltétlen jelent mianyagmen-
tességet.

A csomagolashoz felhasznalt anyagok pedig a lehet-
séges leghosszabb ideig kérforgasban kell maradja-
nak.

Jelen kiadvany ez utobbi kévetelményhez kivan Uj
szemléletmddot, Uj megkodzelitést mutatni és segiteni
a helyes irdnydba terelni a gondolkodast és a terve-
zést, mert nem csupan anyagfajtaban, hanem a cso-
magolds egészében, csomagolasi rendszerben kezeli
az Ujrahasznosithatésdgot és a korforgdsos gazdal-
kodas felé vezetd 1épéseket.

A csomagolastechnika korszakvaltas elétt all. Legylnk
nyerd részesei.

ELOSZO



FELELOSSEGKIZARO

NYILATKOZAT

Az ebben az utmutatdoban szerepld informaciok az
FH Campus Wien kérforgasos csomagolastervezési
Utmutatdjan alapulnak. Az FH Campus Wien irdny-
mutatadsa keretrendszert kinal a csomagolasok fej-
lesztéséhez a teljes értéklancban részt vevd érde-
kelt felek szamara.

Az Alkalmazott Tudomanyok Egyetem FH Campus
Wien Csomagolasi és Eréforras-menedzsment Tan-
székének kollektivaja a fenntarthatdé csomagolasfej-
lesztés, a kdrforgdsos szemléletl tervezés, valamint
a csomagolas fenntarthatésaganak és biztonsa-
ganak értékelésére szolgald moddszerek terilletén
végez kutatdsokat. Az irdnymutatadst folyamatosan
frissitik és hozzaigazitjdk a gydjtési, valogatasi és

Innovacidk és folyamatos frissités

A tanulmanyt nem szabad az innovacid hatraltato-
jaként értelmezni (pl. bicalapu anyagok, uj techno-
I6gidk vagy a valogatasi és Ujrafeldolgozasi techno-
I6gidk fejlesztése stb.), mivel az Uj technoldgidk az
Okoldgiai teljesitmény javulasahoz vezethetnek, és
azokat minden esetben kulén-kuldon kell elemezni.

Termékspecifikus kovetelmények

Jelen utmutatoban foglalt ajanldsokat élelmiszer,
élelmiszer-jellegl és nem élelmiszeripari dgazatok-
bol szarmazd termékekre is alkalmazni lehet.

A kUldnb6z6 ipardgak csomagolasa mlszaki szem-
pontbdl altaldban nem kildénbozik, igy az ujrafel-
dolgozhatdésdg szempontjai sem eltéréek, csupan
a csomagoldanyagok (aroma, gaz, vizgdz stb.) za-
rotulajdonsagaira vonatkozo kdvetelmények valtoz-
nak.

Ujrafeldolgozasi technoldgidk valtozasaihoz, vala-
mint a jovébeli anyagfejlesztésekhez. A valtozaso-
kat a ,Circular Packaging” érdekelt felek foruman
keresztll koordinaljak és folyamatosan atvezetik.

Az Ujrafeldolgozhaté csomagolds tervezésére vo-
natkozoé ECR-irdnymutatds célja, hogy a kérforgdsos
csomagolds tervezésére vonatkozd irdnymutatas
tartalmat gyakorlatorientdlt médon készitse el egy
szélesebb célcsoport szdmara, és a csomagolasra,
mint rendszerre dsszpontosit. Az egyes csomagola-
si megoldasok egyedi értékelésének eléfeltétele az
egyértelmU adatalap (pl. mUlszaki leirds). Az értéke-
|ést ezért csak eseti alapon lehet elvégezni.

Az FH Campus Wien nyomon koveti a gyUjtési, va-
logatasi és Ujrafeldolgozasi technoldgidk valtozasa-
it, valamint a jovébeli anyagfejlesztéseket és a kor-
forgdsos csomagolastervezési irdanymutatdsat ezek
fejlédésével parhuzamosan tovabbfejleszti.

Meg kell jegyezni, hogy a masodnyersanyagok és az
ujrafeldolgozott mlanyagok Uj csomagoldsok gyar-
tdsdhoz vald felhasznaldsdnak szabalyozasa soran
az élelmiszer, az élelmiszer-jellegl és a nem élelmi-
szeripari dgazatokra klldénb6zé kdvetelmények vo-
natkoznak, amelyeket jogszabalyok rogzitenek.

Az irdnymutatas ezért valamennyi elsédleges, ma-
sodlagos és harmadlagos csomagolasra, valamint
az élelmiszerek, az élelmiszer-jellegl és a nem élel-
miszer csomagolasokra is alkalmazandd, feltéve,
hogy betartjdk a vonatkozd termékspecifikus sza-
balyokat.

FELELOSSEGKIZARO NYILATKOZAT
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BEVEZETES -

FENTARTHATOSAG ES A KORFORGASOS GAZDASAG

A csomagolas rendszerszemléletl (holisztikus)
gondolkodast igényel, amelyet a termékfejlesz-
téssel karoltve, egyltt kell kezelni, és az alabbi
szempontok figyelembe vételét igényli:

Kornyezeti, fenntarthatdésagi
szempontok:

B termékvédelem

m koOrkdrosség

m kdérnyezetvédelem

Egyéb szempontok:

m  mUszaki megvaldsithatosag

B feldolgozhatdsag a csomagoldgépeken
és a csomagolasi folyamatok soran

m  felhasznalébaradt megoldasok
a fogyasztdk szamara

m a fogyasztok tdjékoztatasa

keretrendszere

A csomagolds szamos alapveté feladatot lat el,
az aruvédelemmel, a tarolassal és a szallitassal
kapcsolatos funkcioktol kezdve az olyan szem-
pontokig, mint a kénnyebb felhasznalads és a
termékinformaciok. Ezek a szolgaltatdsok je-
lentésen hozzdjarulnak a fenntarthatdsaghoz,
mivel csomagolas nélkll az érzékeny termé-
kek megsérilhetnek, vagy élelmiszerveszteség
keletkezhetne. Ez azért is lényeges szempont,
mert a csomagolt aru elballitdsa sok esetben je-
lentésen nagyobb kérnyezeti hatdssal jar, mint a
csomagolas. Ezért kiemelt prioritasként kell ke-
zelni a termékvédelmet és a termékek idé el6tti
megromlasabdl vagy a csomagolas nem megfe-
lelé kilirithet6ségébdl (anyagmaradvany) ere-
dé veszteségek elkerllését.

Annak ellenére, hogy a csomagolas hozz3aja-
rulhat a fenntarthatdé gazdasaghoz, mégis a
megitélése altaldban negativ. Rdadasul az olyan
problémak, mint a szemetelés, a |égszennyezés
és az eréforrasok felhasznalasa a figyelem ko-
zéppontjaba kerulltek. Az elmult években nyil-
vanvaléva valt, hogy egyre nagyobb az igény a
fenntarthatdsagi szempontok megjelenitésére a
csomagolastervezésben.

A fenntarthaté csomagolds maximalis funkcio-
nalitast kinal ugy, hogy a lehetd legjobb termék-

A csomagolds optimalizdldsa sordn az egye-
di elvardsok kozotti kodvetkezetlenség gyakran
egymasnak ellentmondd célokhoz vezetnek. A
fenntarthatd csomagolasfejlesztésben az alap-
vetd cél a korforgdsos gazdalkodads megvaldsi-
tdsa és a kdrnyezetre gyakorolt dkoldgiai hata-
sok lehetséges forrasainak csdkkentése.

E torekvéslinkben sokszor ellentmondasokkal
taldlkozunk. A hajlékony falii csomagolasi meg-
oldasok példaul minimalis anyagfelhasznalassal
valdsithatdk meg, Ujrahasznositasuk ugyanak-
kor dsszetett probléma, szemben a merev falu
csomagolasi megoldassal, amelynek viszont
nagyobb az dkoldgiai hatasa.

Az Ujrahasznositasra torténd tervezés a korfor-
gasos terméktervezés része, és fontos alapot
képvisel a holisztikus szemléletl fenntarthato-
sag értékeléséhez.

m A korforgasos gazdasag jogi

védelem mellett 6koldgiai hatdsa minimalizalt
és a felhasznalt anyagokat leheté lehosszabb
ideig korforgdsban képes tartani. Kilondsen a
csomagolas korforgasossaga az egyre slrge-
tébb tényezd, mivel az Eurdpai Unid az eréforra-
sok felhasznalasanak csdkkentését, a termékek
és a csomagolasok ujrahasznalatat, valamint
jelentésen magasabb ujrahasznositasi kvotakat
kdvetel meg a korforgdsos gazdasagra vonat-
kozd unids csomagjdban, tovabba 6szténzi az
ujrafeldolgozott anyagok masodlagos nyers-
anyagként valé felhasznalasat.

Az Eurdpai Unidban 2018 juliusdban hataly-
ba lépett koérforgdsos gazdasdgra vonatkozo
programcsomagd javaslatokat tartalmaz a nyers-
anyagokkal kapcsolatos koérforgasos maodsze-
rek eurdpai szintl javitasara. 2018-ban a cso-
magoldshoz kapcsoldddan moddositasra kerllt
a csomagolasrdol és a csomagolasi hulladék-
rél szold (94/62/EK), a hulladéklerakordl szold
(1999/31/EK) irdnyelv és a hulladék keretirany-
elv (2008/98/EK) is. A programcsomag tar-
talmaz tovdbba egy kUldén dokumentumot is, a
mUanyagok kérforgasos gazdasagban betdltott
szerepével kapcsolatos stratégiat.

A hangsuly az 6sszes csomagoldszer Ujrafeldol-
gozasi ardnydnak ndvelésére és a kiterjesztett

BEVEZETES
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gyartoéi felelésség hatokorének kiszélesitésére,
valamint az egyes mulanyag targyak forgalma-
zadsanak Ujragondolasdra 06sszpontosit. Kilo-
ndsen a mldanyag csomagoldszerek gyartdinak
kell jelentés kihivasokkal szembenéznilik, mi-
vel a kotelezd Ujrahasznositds arany 22,5%-rol
2030-ra 55%-ra emelkedik (a 94/62/EK irany-
elvet mdédosité 2018/852/EK irdanyelv szerint).
Az egyszer hasznalatos miianyagokrdl szélé
(,,SUP”) irdnyelv (2019/904/EK) a teljes egé-
szében (vagy részben) mUlanyagbdl készilt
egyszer hasznalatos termékekre vonatkozo ren-
delkezéseket is tartalmazza. Az iranyelv meg-
tiltja példaul a szivdszalak, a flultisztitd palcikak,
a léggdmbszarak, az evéeszkdzOk és az oxida-
tiv uton lebomlé miianyagok forgalomba ho-

Korforgasossag

Az Ujrahasznositasi szemlélet( tervezés a kor-
forgdsos terméktervezés része és fontos alapot
jelent a fenntarthatésag holisztikus értékelésé-
hez. Ennek medgfeleléen a kdrforgasossag azt
jelenti, hogy a csomagolast ugy tervezik meg,
hogy a felhasznalt anyagok leheté legnagyobb
mérték( Ujrahasznositdsa valdsuljon meg. A
célok itt, az eréforrds megtakaritas, a lehetd
leghosszabb élettartam, az anyagazonos ujra-
hasznositas (zarthurkl Ujrahasznositas), illetve
a megujuld anyagok felhasznaldsa. A korfor-
gdsos csomagoladst tehat ugy kell megtervezni
és legyartani, hogy az Ujrahasznalhaté legyen

1 1. Cs6kkentés
O 2. Ujrafelhasznalas

:A 3. Ujrahasznositas

példaul mosas utan.

zatalat, és elbsegiti az italospoharak csdkken-
tését (magyarorszagi rendelkezések a tiltasat).
Ezen tulmenden az irdnyelv eldirja a legfeljebb
haromliteres italpalackok elkiilénitett gyt(ijtését
(beleértve azok zaréelemét is), 77%-os (2025-
ig) és 90%-o0s (2029-ig) kvétaval. Hasonlokép-
pen 2024. julius 3-tdl a teljesen (vagy részben)
mulanyagbol készllt, legfeljebb haromliteres
italpalackok csak akkor hozhatdok forgalomba,
ha a csomagolason lévé zardelemek vagy fe-
delek a tervezett felhasznalds id6tartama alatt
a taroldedényhez rogzitve maradnak. Az EPS-
bbbl (expandal polisztirolbdl) készllt és elvitelre
szant ételtartd dobozok forgalomba hozatalat
ugyancsak betiltja. Ezen intézkedések alapja a
hulladékhierarchia.

és/vagy hogy a felhasznalt nyersanyagok a
hasznalati fazist kovetéen masodlagos nyers-
anyagként nagymértékben ujrafelhasznalhatdk
legyenek és/vagy megujulé nyersanyagokbol
alljanak.

Az erbéforras-takarékossagot célzé hulladékhie-
rarchia szerint azonban a csomagolasi hulladék
elkertlését kiemelten kell kezelni. Ezt kdvetik az
Ujrahasznadlatra vonatkozo intézkedések és az
Ujrahasznosithatd csomagolas kialakitasa.

Az aldbbi dbra bemutatja azokat az intézkedé-
seket, amelyeket mindenekel6tt a csomagolasi
rendszerek tervezésénél kell alkalmazni.

Csdkkenteni a felhasznalt anyagmennyiséget a csomagolasbol
szarmazo hulladékképzddés elkerllése érdekében.

Lehetdvé tenni a hasznalt csomagoldszer ujbdli felhasznalasat,

| s Olyan modon megtervezni a csomagolast, hogy az — mindségi
masodlagos nyersanyag eldallitdsdhoz — Ujrahasznosithato legyen.

Mindazonaltal mindig azt a lehetdséget kell va-
lasztani, amelyik a legjobb kdrnyezetvédelmi
teljesitményt nyujtja a csomagolas teljes élet-

BEVEZETES

ciklusa soran. Ebben az értékelésben szadmos
tényez&t — valamint a régidspecifikus Ujrahasz-
nositasi formakat is — figyelembe kell venni.



m Fogalommeghatarozasok

A kodvetkezd fejezet a korforgdsos terméktervezéssel 6sszeflggésben haszndlt alapfogalmakat

foglalja 6ssze

Ujrafeldolgozasi ardny [Recycling rate]

A csomagoldsrol és a csomagolasi hulladékrol
szOld 94/62/EK irdnyelv mddositasardl szold
2018/852/EK irdnyelv (1. cikk) értelmében az
Ujrafeldolgozasi ardny kiszamitdsahoz az adott
naptdri évben keletkezett és Ujrafeldolgozott
csomagolasi hulladék tomegét kell figyelembe
venni. Az Ujrafeldolgozottnak szamitdé csoma-
goladsi hulladék tdmegének tényleges megha-
tdrozasat elvileg azon a ponton kell elvégezni,

ahol a csomagolasi hulladék az ujrafeldolgozasi
folyamatba bekerll. Ez azt jelenti, hogy ez az a
mennyiség, amely mar atment az anyagspecifi-
kus valogatasi folyamaton és az elbkezelési 1é-
pésekbdl szarmazd veszteségeket is figyelembe
vették. A mlanyagok esetében példaul ez azt az
anyagmennyiséget jelenti, amelyet kdzvetlendl
az extruderbe tapldlnak az ujrafeldolgozashoz.

Ujrafeldolgozhatésdg [Recyclability]

A termékeknek meg kell felelnik az alabbi
kritériumoknak ahhoz, hogy Ujrafeldolgozha-
ték legyenek: a felhasznalt anyagokat orszag
és régiodspecifikus rendszerekben gydjtik és a
legUjabb technoldgiai szabvanyok szerint szét-
valogathatok, tovdbba a legkorszerlbb techno-
|6giat alkalmazd ujrafeldolgozasi folyamatban

Ujrahasznositjak. Az igy létrejové masodlagos
nyersanyagok jelentés piaci potenciallal ren-
delkeznek, az anyagazonos Uj (sz(iz) anyagok
helyettesitésére hasznalhatok. Az ujrafeldolgoz-
hatdsagot ezért meg kell klldénbodztetni az ujra-
feldolgozasi aranytol.

Valogatasi képesség [Sorting capability]

A valogathatdsag az ujrahasznosithatdsag alap-
vetd kovetelménye. Biztositani kell, hogy az
anyagspecifikus, legkorszerlibb valogatasi techni-
kak rendelkezésre alljanak. A valogatdsi képesség
egyrészt az észlelhetéségtél, kimutathatdsagtol

és a helyes azonositastdl fugg (példaul az anyag
felismerésétdl egy adott infravords spektrum se-
gitségével), masrészt maganak a csomagoldsnak
a szétvalogathatosdgatdl (pl. slritett levegdvel
torténd kilokésétol) fugg.

Ujrahasznositott anyagok felhaszndldsa [Use of recycled material]

Az MSZ EN ISO 14021 szabvdny a kdvetkezd-
képpen hatarozza meg a felhaszndlds elbtti és
utani ujrafeldolgozott anyag fogalmait.

A fogyasztéhoz keriilés el6tti anyag (ango-
lul: Pre-consumer material) az az anyag, amely
gyartasi folyamat soran keletkezik és nem kerul
a hulladékaramba.

Ez a kategoéria tartalmazza a feldolgozast ké-
vetbden, valamely technoldgiai folyamat soran
keletkezdé azon anyagokat, amelyek ugyana-
zon eljaras keretében Ujrafelhasznalhatok, ezért
(pl. fréccsontésnél az "engusz") ezek posztin-
dusztridlis Ujrahasznositott anyagként (angolul
post-industrial recycled content PIR [ipari/gyar-
tasi hulladék]) ismertek.

BEVEZETES

A fogyasztéhoz keriilés utani anyag olyan, haz-
tartasokbol, raktarakbdl, kereskedelmi és ipari
l[étesitményekbdl vagy intézményekbdl — mint
a termék végfelhasznalditél — szarmazod anyag,
amely az eredeti rendeltetésének megfeleld
célra ismételten nem kerll felhasznaldsra. Ide
tartoznak az ellatasi lancbdl szarmazod ujrahasz-
nositott anyagok (mas néven fogyasztds utani
Ujrahasznositott, angolul post-consumer recyc-
led PCR, vagy fogyaszté utdni hulladék, angolul
post-consumer waste PCW).

Amikor Ujrahasznositott anyagot tartalmazd
csomagolasrdl beszélink, a fogyasztas utani
anyagok hasznalatat kell érteni.

1
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UJRAHASZNOSITHATO CSOMAGOLAS TERVEZESE

Az Ujrahasznosithaté csomagolas megtervezéséhez, kialakitdsdhoz szlkséges az alapvetd valogatasi és
Ujrafeldolgozasi folyamatok bizonyos mértékl ismerete. A csomagolasnak tehat az alapvetd funkcidi
mellett (pl. tarolds, szallitas, termékvédelem, termékmegjelenités és kényelem) illeszkednie kell a legkor-
szerlUbb valogatasi és uUjrafeldolgozasi folyamatokhoz is.

Az Gjrafeldolgozasi folyamatok attekintése

Az aldbbiakban attekintjik a csomagoldanyagok jelenlegi Ujrafeldolgozasi folyamatait.

Miianyagok ujrahasznositasa

Az ,alapanyanyagkénti” vagy ,mechanikai” Uj-
rahasznositas olyan fizikai kezelési folyamatokat
takar, amelyek sordn a polimerek az alapvetd
kémiai szerkezetUket megérzik. Ezekben a folya-
matokban a mUanyaghulladékot szétvalogatjdk,
tisztitdsnak vetik ala, a lehetséges szennyezé-
déseket eltdvolitjdk, apritjdk, majd Ujraolvasztjdk
vagy Uj anyagga keverik [compounded].

Ezzel szemben a ,kémiai Ujrahasznositds” (mas
néven harmadlagos vagy nyersanyag-ujrahasz-

nositas) sordn a polimert kémiai Uton alacsony
molekulatdémegl vegylletekké bontjak, tisztitjak,
majd ismételten polimerizadljdk. Az ,alapanyag-
kénti Ujrahasznositas” atfogd kifejezése egya-
rant magaban foglalja a mechanikai és a nyers-
anyag-Ujrafeldolgozast.

A miianyag csomagolasok mechanikus Ujra-
hasznositasi folyamata a merev fali csomago-
lasi rendszerek esetében a kdvetkezd lépéseket
foglalhatja magaban:

Elsé lépésként a mlanyag csoma-

goldszereket elklldnitve gyljtik a
jellemzd&en a sdrga kukakban, majd
a hulladékot alakjuk, strlséguk,
meéretlk, szinlk és kémiai 6sszeté-
telUk szerint tovabb osztalyozzak
és kuldnvalasztjak.

A kapott granula-
tumot most mar
nyersanyagként lehet
felhasznalni mldanyag
termékek Ujboli
eléallitdsahoz, akar
teljes egészében, akar
az elsédleges frakcio

kiegészitéseként. Ezutan, a valogatott

hulladékot, ami mar
elkulonitett frakciokban
taldlhato, baldkba prése-
lik, hogy megkdénnyitsék
a szelektalo Gzembdl az
Ujrahasznositd tzembe
torténd tovabbszallita-
sukat.

A kovetkezé 1épés a mosas folya-
mata, amely soran eltavolitjdk a
szerves maradvanyokat az élelmi-
szeripari csomagolasokrdl, mert ezek
zavarhatjak a késébbi feldolgozasi
folyamatokat.

Ahhoz, hogy a pelyheket feldolgozZ-
haté mlanyag granuldtumma ala-

kitsak (ujrafeldolgozhatdva tegyék)
extruderekben Ujraolvasztjak. Ebben

a lépésben lehet hozzaadni a kulon- -

féle adalékanyagokat is és eltavolita- ” , a

ni a nem kivant dsszetevdket. B - Az anyagot a tovabbi feldolgozas szamara egységes
» ‘ méretlre, ugynevezett ,pelyhekre” érlik ,,pelyhesitik”.

Ezt kdvetéen még finomabb szortirozas végezhetd
az Ulepité-lebegtetd-felusztato tartdlyos eljarassal az
1 g/cm?3*-nél alacsonyabb sirliségli PET — anyagok
szétvalasztasara.
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A késbbbi Ujrafeldolgozasi folyamat szempontja-
bdl a legfontosabb a valogatas, illetve a valogatasi
technoldgia, ezért az Ujrahasznositasi szemléletl
tervezés elsédleges célja, hogy lehetévé tegye az
egyértelm( anyagosztalyozasat. A muUanyagtipu-
sok szétvdlogatdsdhoz a kovetkezé szokvanyos
technoldgidkat hasznaljak:

B Magneses valogatas
a magnesezheté komponensek, pl.
vastartalmu fémek elvalasztasara;

m Indukcids szeparator
a nem vezetd fémek, pl. aluminium
elvdlasztasara;

m Kozeli infravoros spektroszkopia (NIR)
a visszaverddé fény segitségével végzett
anyagmeghatarozas;

B Flotacids usztatas
a mosasi és apritasi mlvelet utan a
kUldnb6zé tipusu mianyagok slrlségalapu
szétvalasztasara;

B Szikség esetén tovabbi folyamatok.

A mulanyagok Ujrafeldolgozdsa soran a kozeli inf-
ravorods spektroszkopia alapu valogatds alapvetd
fontossdgu a csomagoldszer anyagfrakcidja sze-
rinti helyes [elsédleges] szétvdlogatashoz. Ha az
anyag felismerése nem lehetséges, akkor a csoma-
goldészer nem sorolhaté a megfelelé anyagaram-
hoz, és/vagy nem a medfelelé helyre keril, vagy
a valogatd visszautasitja. Ez a probléma fordul eld
példaul akkor, amikor egy palack teljes fellUletét
sleeve fdliabvvel lattak el és annak anyaga nem
egyezik meg a palackéval és/vagy az dvet a teljes
felUletén megnyomtattak, igy a palack anyagszine

MUANYAGOK
<1 g/cm? slir(iség alatt

nem azonosithato, igy nem rendelheté a megfeleld
anyagaramhoz. Hasonlo problémak merllnek fel a
szén pigmentek (fekete) haszndlataval, amely el-
nyeli az infravérds sugarat és igy megakadalyozza
az anyag azonositasat.

A masodik fontos megkllonbédztetd jellemzéd az
anyagspecifikus sOrlség. A klldnbdz6 tipusu
mulanyagok eltérd sirlséggel rendelkeznek, ezt a
valogatasi technoldgidban szintén felhasznaljdk a
megkUldnbdztetésre. Ha az egyes muUlanyagtipu-
soknak a sUrlségét mesterségesen megvaltoztat-
jak (pl. olyan stirtiségnéveld adalékanyagok hozza-
adasaval, amik a PP stir(iségét 1 g/cm? folé novelik),
akkor a valogatasi eljards mar nem hasznalhatoé a
szokdsos formadban, mivel az anyag megklldn-
boztetd jellemzdbje megvaltozott. A meghatarozo
hatarérték az 1 g/cm? feletti vagy alatti s(ir(iség.
A PET palackok sUrlisége éltaldban 1 g/cm? érték
felett van, a HDPE-bd| készUlt zardelem és a PP-
bél készult cimke slridsége viszont 1 g/cm? alatti.
Ennek a klldnbségnek kdszonhetéen a valogatas
nagyon hatékonyan és egyszerlien elvégezhetd az
ugynevezett Ulepitd-lebegtetd-felusztatod tartalyos
modszerrel.

A lebegtetés egy slrlségalapl szétvdlasztasi
folyamat, amelyben az apritott mlanyag pely-
heket szétvalasztjak, dltaldban vizzel, mint lebeg-
tetéanyaggal. Ily moédon az 1 g/cm3-nal kisebb sd-
rségl polimerek (pl. PP, PE) viszonylag kénnyen
szétvalaszthatok a nagyobb slirliségl mlanyagok-
tol (pl. PET, PS, PVC stb-tél).

Az aldbbi tablazat a legelterjedtebb alapvetd
mUlanyag csomagoldanyagok egyedi slrlségét
mutatja:

MUANYAGOK
>1 g/cm?3 slirliség felett

PP

LLDPE

LDPE

HDPE

Jelenleg szadmos kutatasi projekt dolgozik a ké-
miai Ujrahasznositas kérdésén. Varhato, hogy az
elkévetkezd néhdny évben a kémiai Ujrahasznosi-

PS
PET
PVC (félia)

PLA

tasi eljardsokat is széles kérben fogjdk alkalmaz-
ni. A kémiai Ujrahasznositasi eljadrasokat ez az ut-
mutaté még nem targyalja.

UJRAFELDOLGOZASI ELJARASOK
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Papir ujrahasznositasa

A papir, karton, papirlemez, valamint a hulldm-
papirlemez olyan anyagok, amelyek els&sorban
névényi rostokbdl épullnek fel és anyagjellemzdik
tovabbi feldolgozasi miveletekkel javithatok, mo-
dosithaték (bevonas, impregnalas, laminalas stb).
A rostok jellege (fehéritett vagy fehéritetlen), a
rostrétegek vastagsdga, a hozzaadott toltéanya-

Az igy visszanyert
rostok mar papirgyar-
tasra ismét alkalma-
sak, azonban minden
feldolgozas soran

a rostok téredez-
nek, révidulnek, igy
felhasznalhatdsaguk
romlik.

Nedves feldol-
gozas sordn a
hulladékpapirt un.
pulperekben, vizes
kdzegben mechanikai
kezeléssel rostokra bontjak.
A pulperekben kerdl leva-
lasztasra a tapaddszalag, a fém-
kapocs maradvany is. Amennyiben

a hulladékpapir nyomtatott, a festék-
telenitésre (Un. deinking process) is e
fazisban kerul sor.

A legtdbb csomagoldpapir esetében altaldban
nincs szUkség a festéktelenitési eljarasra.

A papir Ujrahasznosithatésaganak alapveté eléfelté-
tele, hogy a megfelelé anyagdramban (papirfrakcio)
gyljtsék, mert az esetleges nehézfém szennyezés
korlatozé tényezd lehet Ennek érdekében bizonyos
keretfeltételeknek teljestini kell: az Eurdpai eldirdsok
szerint legaldabb 95% rosttartalommmal kell rendelkez-
nie ahhoz, hogy papirnak mindsuljén. Jelenleg e te-
kintetben orszagonként eltérések lehetségesek.

A mindkét oldalon bevont, illetve egy- vagy mindkét
oldalan paraffinnal vagy viasszal impregnalt papirok
kompozit anyagnak minésulnek.

gok és a szerkezeti felépités alapjan [hulldmpa-
pirlemez, tarsitott (kompozit) anyag stb.] sokféle
papirtermék kilénbdztethetd meg. Annak érde-
kében, hogy a rostokat alapanyagként Ujra fel le-
hessen hasznalni, tobblépcsds elbkészitési folya-

mat szUkséges:

Az elsé l1épés a papirnak a gydjtési
forras (lakossagi, illetve ipari/ke-
reskedelmi) szerinti elkllonitése.

gatasi folyamat
kovetkezik, amely lehet
automatikus (pl. NIR
érzékeldk, képernydk,
kifuvé egységek stb.)
vagy kézi szelektdlas. A

pl. fa, textil és bevont
papirok, ekkor kertlnek
levalasztasra.

Kovetkezé 1épés a hulladék meghatdrozott kategd-
riankénti szelektalasa (pl. alacsonyabb minéségd,
nagy szildrdsagu, specidlis papirok stb), majd balazas
kovetkezik. Alternativ megoldasként ismert a vegyes
Ujrahasznositas, amikor az 6sszegyjtdtt papirhulladé-
kot tovabb nem valogatjak.

Technoldgiai okok miatt a bevonat csak a papir egyik
oldalan lehetséges azért, hogy a hulladékpapirbdl a
rostok kinyerheték legyenek — amit a kétoldali fel-
letkezelés akadalyoz.

Kluldnleges frakciok ujrahasznositdsdhoz, mint pél-
daul a PE-papir-PE vagy PE-papir-PE-aluminium-PE,
rétegekbdl feléplld tarsitott anyagu italos kartondo-
bozok (lasd a 3.7 fejezetet), specidlis Ujrahasznositd
technoldgia szilkséges. Ez azonban megkdveteli azt,
hogy az anyagszerkezetek ne valtozzanak, a csoma-
golandd termék pedig folyadék, vagy folyadékszerU
élelmiszer legyen.

UJRAFELDOLGOZASI ELJARASOK

Utdna az un. szaraz valo-

szennyezdanyagok, mint



Uveg ujrahasznositasa

Az Uveg elsésorban kvarchomokbdl, szodabol
és mészkdébdl allé anyagok keveréke. A tervezett
felhaszndlasatdl és szinezésétdl fliggden tovabbi
adalékanyagokat is adhatnak hozzd (pl. a zoéld
szinezéshez kromot és vas-oxidot hasznalnak).

A hulladékbol szarmazoé Uvegcserepet, mint masod-
lagos nyersanyagot hozzdadjak a gyartashoz, és

az olvasztéban az elsédleges nyersanyagokkal
egyltt megolvasztjak.

Az Gvegtormelék felhasznaldsa egyrészt

az elsédleges nyersanyag megtaka-
ritdsa miatt, masrészt az energiata-
karékossag miatt lényeges.

Magas stabilitdsa miatt, az Uveg elméletileg kor-
latlan szamu alkalommal beolvaszthato, igy az Uj-
rahasznositasra egy ideélis anyag.

Az Uveg Ujrahasznositdsa soran a kdvetkezé |épé-
sek kulénitheték el:

Az elsé 1épés az Uveghulladék szinek
szerinti kUlénvalogatdsa, fehérre és szi-
nesre. Ez az elvalasztas fontos alapja a
kivdnt szintisztasag (fehér, barna, zold)
eléréséhez, amit még tovabbi optikai
valogatas segit.

Ezt kdveti a méretcsok-
kentés a szlkséges szem-
cseméret (kb. 20 mm)
elérése érdekében, ami a
kdvetkezd szortirozas és
az olvasztokemencébe
betaplalds érdekében
szUkséges.

A haszndlatbdl szarmazd idegen anya-
gokat és szennyez&édéseket kllénbdzd
valogatasi eljarasokkal levdlasztjdk és
szinek szerinti tovabbi finomvalogatast
végeznek.

Az Giveghulladékban a kévetkezé f6 zavard anyagok fordulnak elé:

A kiilonb6z6 szinli livegek és a
hozzaadott fém-oxidok, amelyek
nemkivant elszinezédést okozhat-
nak. Ezért elényben kell részesiteni
a szabvanyos barna, fehér és zéld
szinek alkalmazasat. A halvany ar-
nyalatu szinek, példaul a vildgos zold,
gond nélkUl ujrahasznosithatok.

UJRAFELDOLGOZASI ELJARASOK

A keramia anyagok (keramia,
porceldn) és a fémes anyagok

az Uveget feldolgozo tartaly
fokozott korrézidjahoz vagy az
Ujrahasznositott Gveg nemkivanatos
zarvanyaihoz vezethet.

A szerves anyagok, példaul az
élelmiszer-maradékok hatassal
vannak a szinezésre és a finomitasra.
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m Fémek ujrahasznositdsa

Acél (vas tartalmu fém)

Csomagolasra elsésorban énozott védéréteggel
bevont acéllemezt hasznalnak. Kuldndsen az élel-
miszerekkel vald érintkezés soran az onozott teru-
letet még lakk vagy mUanyag réteggel is bevonjak,
hogy megakadalyozzdk az dnionok kiszokését. A
vasbdl készllt csomagoldsok magneses tulajdon-
sdgaik miatt viszonylag kénnyen felismerheték a
valogatds soran magneses szeparatorokkal. A va-
sat /acéllemezt ezutdn tetszés szerinti alkalommal
lehet Ujraolvasztani. Az acéllemezt jellemzéen fel-
tekercselik miel6tt ismételten feldolgozndk talcak-
kd, konzervdobozokka vagy zaréelemekké.

Aluminium

Az aluminiumot olyan csomagoldszerekhez hasz-
naljdk, mint példaul a konzervdobozok vagy a
talcadk gyartasa, de kompozitok féliaanyagaként
is alkalmazzak. Az aluminium csomagolast a valo-
gatasi folyamat soran érvényaramuiu—Ilevalasztok
segitségével gyljtik 6ssze. Ezt kdvetden az anya-
got préselik vagy sajtoljdk, és aluminiumkohdk-
ban Ujraolvasztjdk. Az acélhoz hasonldan az alu-
minium is anyagazonos médon nagyon sokszor
Ujrahasznosithatd, ami az elsédleges aluminium-
gyartashoz képest jelentés mennyiségl energiat
és nyersanyagot takarit meg.

A fémek Ujrahasznositdsanak alapvetd 1épései az aldbbi dabran lathatok:

A fémhulladékokat a vasat/
acélt és az aluminiumot alta-
laban egyutt gydijtik.

A tovabbi feldolgozasi folyamat soran
az ontvényeket tébblépcsds henger-
|ési eljarassal lemezekké vagy folidva
alakitjak. igy valik lehetévé a kitermelt
nyersanyagok ismételt felhasznalasa.

Az Ujrafeldolgozas soran a
vasat vagy az aluminiumot a
termék minéségének megdr-
zése érdekében adalékanya-
gokkal egybeolvasztjak, és
ontvényekbe, rudakba ontik.

O 0

Ezt kdveti a fémek szétvalasztasa vas-
tartalmu és nem vastartalmu fémekre
magneses szeparator vagy érvényaramu
levalasztok haszndlatdval, amit tovabbi
finomvalogatas és kézi utdvalogatas
egészithet ki.

Alternativ megoldasként a valogatasra egy
el6zetes apritasi folyamat (a begyUjtott
csomagolasok apritdsa) utan is sor kerul-
het. A kllénb6z6 fémeket ezutan szintén
szétvalasztjak.
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Altalanos informacidk és ajanlasok

Az értékesitésre kész csomagolast a fenntart-
hatésagi kritériumok figyelembevételével kell
megtervezni, Ugy, hogy a begydjtés, a valogatas
— valamint az Ujrahasznositas — a lehet6 legma-
gasabb szinvonalon teljesuljon.

A csomagolas Ujrahasznosithatdsaga érdekében
szamos kllénbdz6 ajanlas létezik, amelyek a cso-
magolas tipusatol és anyagatdl fuggden eltérd-
ek. Emellett dénté fontossagu, hogy a potenci-
alis fogyasztok milyen szerepet jatszanak ebben
a folyamatban. Elvileg nem szabad a végfelhasz-
naléktol (a fogyasztoktdl) fiuggdvé tenni a kom-
ponensek ,helyes” szétvalogatasat, mivel a visel-
kedésik nem befolyasolhatd kodzvetlenll. Ezért
intézkedéseket kell hozni annak érdekében, hogy
a védgfelhaszndld szamara a lehetd legkdnnyebb
legyen a termékek helyes szétvalasztasa, példa-
ul jol olvashatd informacidok a csomagoldson és
az anyagtipus egyértelmi jeldlése, valamint jol
l[athato és kdnnyen hasznalhatod perforaciok a di-

Elényben részesitett megoldasok:

szités eltavolitasara. Ha a végsé fogyasztd aktiv
részvétele elére |athatd vagy feltételezhetd (pl. a
kartoncsomagolas szétvalasztasakor a mlanyag
poharrdl), az 6sszetevék helyes szétvalasztasat
és artalmatlanitasat empirikus felmérésekkel (pl.
esettanulmany) kell bizonyitani és dokumentalni.
Az aldbbi altaldnos informaciok és ajanlasok az
Ujrahasznosithatd kialakitasra vonatkozdan a
felhasznalt anyagtdl, annak adalékanyagaitdl, a
diszitéelemektdl, egyéb Osszetevéktdl és zard-
rendszerektdl, valamint a korszer( valogatasi el-
jardsokra és a mechanikai Ujrahasznositasi eljara-
sokra vald alkalmassagtol fuggd alapvetd terve-
zési kritériumokra vonatkoznak.

Ezen ajanlasok alapjan az Ujrahasznosithato ter-
méktervezésre vonatkozd dontések az egyes
csomagolasi tipusoktdl fUggetlentl is meghoz-
hatdk. Az ajanlasok atfogd utmutatoéként szol-
galnak az olvasé szamara.

m Ujrahasznalhatd (visszatérd) csomagolds Ujrahasznosithatd kialakitassal.
m A csomagoldanyagok hasznalatdnak lehetd legnagyobb mértékd csdkkentése

(a termékvédelem veszélyeztetése nélkul).

m Az Ujrahasznositott anyagok hasznalata, ahol ez lehetséges.
m Szorgalmazni kell a monoanyagok, valamint az Ujrahasznosithatd anyagkombinaciok

hasznalatat, a gazdasagos szinezést.

m EuPIA kompatibilis nyomdafestékek és bevonatok alkalmazasa.
m Olyan ragaszték alkalmazdasa, amelyek nincsenek negativ hatassal a valogatasi és

az Ujrafeldolgozasi folyamatokra.

m A feltépdszalagok és nyitdsi segédeszkdzok (zardelemek) szilardan régzitetve
maradjanak a csomagoldson, hogy ne keletkezhessenek aprd hulladékok.

m A mindségmegdrzési datumok és a tételazonositok lIézergravirozdsa, ha lehetséges.

m A csomagolast ugy kialakitani, hogy a termék maradék nélkul a lehetd

leghatékonyabban kilrithet6 legyen.

m Az ,Ujrahasznositasra tervezés” értelmében a csomagolast ugy kell megtervezni,
hogy az egyes csomagoldsi 6sszetevék szlkséges szétvdlasztdsa esetén a végsd
fogyasztd részvételére ne legyen szlkség az adrtalmatlanitdshoz!

Kertlenddk:

g m Ritka anyagok, amelyek nem Ujrafeldolgozhatdk és/csak kis mennyiségben vannak

jelen a piacon.

m Olyan adalékanyagok, amelyek az Ujrafeldolgozasi folyamatok sordn minéségi
problémakat okoznak az Ujrafeldolgozott anyagban (pl. potencidlisan szennyezéek

a bomlastermékik miatt).

m A szén alapu fekete szinezékek, amelyek a vdlogatasi folyamataban a mldanyag
helytelen besoroldsahoz vagy a NIR vizsgadlat sordn elutasitdsahoz vezethetnek.
(Megjegyzendd, hogy NIR-rel kimutathatd fekete és sotét szinezékek mar jelen vannak a piacon).

UJRAFELDOLGOZASI ELJARASOK
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E Anyagspecifikus ajanlasok

A piacon jelenleg rendelkezésre allé6 csomago- amelyeket a kovetkezd szakaszok részletesen
|6anyagok sokfélesége lehetévé teszi, hogy az ismertetnek. Az itt felsorolt ajanlasokat olyan,
anyag optimalisan illeszkedjen a termékhez, és altaldanosan érvényes anyagspecifikus javasla-
igy a leheté legjobb termékvédelmet nyujtsa. toknak kell tekinteni, amelyek Utmutatast adnak
Az egyes anyagfajtakon belll szamos, kulén- a dokumentumban kifejezetten nem szerepld
b6zd kivitelezési és csomagolasi tipus létezik, csomagolastipusokra vonatkozdan is.

g m Lehetdség szerint, széles kérben elérhetd anyagok hasznalata (PP, PE, PET).
Ujrahasznosithatd anyagok tarsitésa (idedlis esetben monoanyagok).
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m A csomagoldanyag fellletét maximum 50%2%-ig lefedd a cimke vagy 6v (sleeve).
Az egyes 6sszetevOk mechanikusan kénnyen elvalaszthatok a valogatasi

Atlatszé anyagok haszndlata, amikor csak lehetséges.

A lehetd legkevesebb adalékanyag hasznalata.

m Bizonyos kortGlmények kézott Ujrahasznosithatd vagy moshatd ragasztok.
m Nincsenek barrier zardorétegek, de ha mégis szikséges, akkor szénplazma
i bevonat’, SiOx vagy Al,O, a bevonat.

(szemetelést okoz).
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m Papir/karton

El kell kerUlni az aprd alkatrészeket, amiket a fogyaszto levalaszthat

Nem Ujrafeldolgozhatd anyagok kompozitjai (Idsd a konkrét tervezési ajanlasokat).
Silrlséget valtoztatd adalékanyagok mellézése (példaul a PE és PP csomagolod-
szerekhez adalékolt slrliségnodveld anyagok valogatasi problémakhoz vezetnek).
m Szén alapu fekete festékek hasznalata.

J

a m A gyartashoz a rostok tllevell és lombhullatoé fakbol szarmaznak.
Bevonat nélkili papir alkalmazasa, ha lehetséges. Ha mégis szlkséges ->
kizardlag egyoldalas mlianyag bevonatok vagy miianyag laminaltumok
hasznalata. (a legjobb esetben a rosttartalom >95 %).4

m Olyan ragasztdk alkalmazasa, amelyek nem vezetnek a problémat okozd
ragaszté-maradvanyok kialakuldsahoz®.
Olyan festékek, melyek eltavolithatdk a festékmentesitési folyamat soran.
A lehetd legkevesebb szinezés és minimalis nyomtatas, és az is csak

EuPIA-kompatibilis festékekkel.

_

Viaszbevonatok.

valé haszonositas).

Nedvesszilard/erésitett rostkomponensek.®
Beépitett ablakok és egyéb mUanyag 6sszetevdk, amiket nem lehet

—

kdnnyen elvalasztani a papirtdl.
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MUanyag bevonatok mindkét oldalon.

Szilikonpapir (kivéve, ha meg van a specialis Ujrahasznosité Gzemekben




BT oo

a m Standard szinezésU zold, barna, fehér (atlatszo) vagy
rokon arnyalatok hasznalata.
m Szokasos haromkomponensli csomagoldlveg
(kvarc homok, széda, mészkd).
m  Gravirozas és papir alapu cimkézés (nedvesszilardsagu).

-

g m  Nem csomagoldsi célra készult Uveg, példaul héallé Gveg
(pl.: borszilikat Gveg).

Olomkristaly, kriolit Uveg.

Keramia alkatrészek.

Teljes felUletikdn szines bevonatu Uvegek.

Teljes felUletl bevonatok, sleeve burkolatok.

Tartds ragasztoval régzitett és nagy terdletet elfoglald
mUanyag cimkeék.

—

m Onozott acéllemez

Vastartalmu (magnesezhetd) fémek.
Festékbevonat.

A z3ardelem szintén vas alapu fémbél készul.
Dombornyomassal vagy papir dvcimkeével diszitett.

-

a = Vasfémet nem tartalmazé

alkatrészek

Kozvetlen nyomtatasi eljaras.
Dombor vagy kézvetlen nyomtatas.
Festékbevonat.

Aluminiumbdl készllt zardelemek.

8 m  Aluminium tarsitott anyag

komponensként.®

Nem medfeleld festékek.
Szénhidrogén-alapu hajtégazzal
és/vagy maradéktartalommal
rendelkezé aeroszolpalackok.

ANYAGSPECIFIKUS AJANLASOK

8 m  Szénhidrogén alapu hajtogazzal és/vagy maradék
tartalommal rendelkezé aeroszolpalackok.
m  Nem medfelel6 festékek.

-
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m Alternativ anyagok

20

és anyagtarsitasok

Ritka miianyagok

Az Ujrahasznositas altaldban csak akkor valdsul-
hat meg gazdasdgosan, ha az alapanyag nagy és
lehetéleg homogén mennyiségben all rendelke-
zésre. A piacon ritkadn eléforduld mUianyagokra
ezért gyakran nincsen megfeleld Ujrahasznositasi
folyamat, annak ellenére, hogy valdszinlleg jol
Ujrahasznosithatok.

Komposztialhaté miianyagok

A komposztalhatdsag célja ellentétes az ujrafel-
dolgozasi folyamattal. A komposztalhatd anyagok
hagyomanyos mUanyagok kdzé keveredve azok
hasznositdsat megzavarjak, ellehetetlenitik. Ha-
bar a komposztalhaté mlanyagok stabil anyagok,
akar alapanyagként Ujra is hasznalhatdk, f6 jellem-
z6juk mégis a lebonthatdsag, ami viszont énalld
gyljtést kivan.

Azokndl a termékeknél azonban, amelyeknél az
anyag Ujrahasznositasa kizart valamilyen feltéte-
lezett komoly szennyezédés vagy mas okok mi-
att, a jovében javasolhatd a bioldgiailag lebomld
anyagok hasznalata (pl. kdvékapszula, friss hisok
csomagolasa stb.).

A csomagolds Ujrahasznositas-barat kialakita-
sanak ezért a gyakori anyagok felhasznalasara
kell &sszpontositania. A ritka anyagok koézé tar-
toznak, a polikarbonat (PC) és a polivinil-klorid
(PVC), amelyeket nem ajanlott hasznalni.

A mulanyag komposztalhatdsagat azonban iga-
zolni kell, és ezt a végfelhasznaléval is kdzdlni/tu-
datni kell (home / industrial composit).

Az életciklus értékelés keretében felmérheték a
komposztalhatd mlanyagok hasznalatanak lehet-
séges elényei.

Az oxidativ Gton lebomlé miianyagok (a kdrnye-
zetben lebomlé mianyagok adalékanyagaiknak
kdszdnhetden) napfény és hd hatdsara elporlad-
nak, azaz mikromiianyagok kerllnek a kdrnyezet-
be.

Az oxidativ uton lebomlé mianyagok forgalom-
ba hozatala 2021. julius 03-tél tilos az EU egy-
szer haszndlatos mUanyagokrdl szoéld irdnyelv
(2019/904, 5. cikk) értelmében.

Specialis rostok papirhoz / kartonhoz / (hullam)papirlemezhez

A nem faalapu rostok (pl.: f, kender, pamut stb.)
Ujrahasznositasi folyamatra gyakorolt hatdsait
még nem sikerUlt teljesen tisztazni.

Az Ujrahasznositdsi folyamat szempontjabodl
nem tekinthetd kritikus tényezének, ha ezek az
anyagok csak kis mennyiségben kerllnek a visz-

szanyert papiraramba.

Mianyag tartalmu kompozit anyagok

A kompozit vagy tébbrétegl ,multilayer” anya-
gok, ketté vagy tdbb kiUldnbdzd anyagbdl ké-
szUlnek és egyesitik az egyes anyagok legjobb
tulajdonsdgait. A kompozit anyagok altaldnos
felnasznalasi terllete azok a félidk, amelyek ma-
gas zardtulajdonsdgokkal rendelkeznek, ezért
meghosszabbitjak az élelmiszerek eltarthatdsa-
gi idejét.

A kompozit anyagok a csomagolas csdkkentett
tdmege mellett magas szintl termékvédelmet
biztosithatnak, de megnehezithetik, sét meg is
akadalyozhatjak az Ujrahasznositast. Az Ujra-
hasznosithaté mlanyag kompozitok anyagspe-
cifikus felsoroldsat a "Tervezési ajanlasok cso-
magolasi tipusokhoz" cimU fejezet tartalmazza.

ANYAGSPECIFIKUS AJANLASOK



TERVEZESI AJANLASOK
CSOMAGOLASTIPUSOKHOZ

Az aldbbi tervezési ajanldsok az ujrahasznosit-
haté csomagolasok tervezéséhez szolgdlnak
Utmutatasul. Szamos, elterjedt csomagoldszer-
hez, illetve csomagolastipushoz mar léteznek
részletes tervezési javaslatok, néhany tovabbi
tipus esetében ezek azonban még kidolgozasra
varnak, ezért itt csak altaldnos elvek taldlhatok.
A teljesen Ujrahasznosithaté megoldast a ,leg-
jobb eset” irja le, a kategodria
még lehetévé teszi az Ujrahasznositast, de van
mar utalds az Ujrahasznositott anyagok mindsé-

A szinkédrendszer

Az Ujrahasznosithatdé csomagoldsok kialakita-

sdra vonatkozd ajanlasok a csomagoldeszkdz

TALCAK ES POHARAK

TUBUSOK KONZERVDOBOZOK

TERVEZESI AJANLASOK CSOMAGOLASTIPUSOKRA

gének csOkkenésére. Az ,elkerllendd” kategori-
at lehet6ség szerint el kell vetni, mivel ezek vagy
megakadalyozzak a homogén valogatast, vagy
az Ujrahasznositasi folyamat sordn nem kivant
szennyezéshez vezetnek.

Ezek tehat altaldnossdagban érvényes ajdnlasok,
amelyek a jelenlegi adatok alapjan alkalmazha-
tok.

Az FH Campus Wien kidolgozza a tovabbi rész-
leteket.

tipusa és anyaga szerint osztalyozottak, a minél
gyakorlatiasabb alkalmazhatdsaguk érdekében:

FLEXIBILIS (HAJLEKONY FALU)

CSOMAGOLASOK

HAJTOGATOTT DOBOZOK

(KIDOLGOZAS ALATT)

KOMPOZIT ITALOS
KARTONDOBOZOK

A legfontosabb tervezési szempontok, kritériumok

A tervezési ajanlasok harom fé kritériumra vonatkoznak, és dsszefoglaljdk a legfontosabb tervezési

jellemzoéket:

NYOMTATAS, JELOLES

ALAPANYAG

ES EGYEB KOMPONENSEK

ZARASMOD

- alapanyagok és adalékok
- zardoréteg
- szinek

A kozlekedési lampa rendszer

- nyomdafestékek
- nyomtatas
- cimkeragasztok

Azokat a csomagolastipusokat, amelyekhez mar
készUltek részletes ajanlasok, hasznosithatdsagi
szempontboél harom kategédridba (z6ld, sarga,
piros) soroltdk. Azokra a csomagolastipusokra
vonatkozd tervezési ajanlasokat, amelyeknek to-
vabbi részletein még jelenleg is dolgoznak, zéld
és piros kategoéridkba soroltdk. Néhany esetben
az egyes tervezési kritériumokhoz tovabbi meg-
jegyzések is kerlltek, amelyek az 5. Megjegyzé-
sek/Szoszedet fejezetben taldlhatok.

- cimkék és sleeve-k [Ovcimkék]
- a toltd (csomagolo) altal végzett jelolés

v/

- zardelemek
- zarofdliak
- nyitasi segédeszkodzok

legjobb eset

elkeriilendd

)
9 ___J
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Az atlatszo, egyanyagu mono PET a legalkalmasabb a kivald minéségl és anyagazonos ujrafeldol-
gozashoz.

Amennyiben elvarads, hogy a palacknak jo zard- (barrier) tulajdonsaga legyen, akkor szilicium-oxid
(SiOx), aluminium-oxid (Al203) vagy szénplazma bevonat hasznalhato (csak a szines palackok
esetében), mivel ezek nem befolyasoljak jelentdésen az Ujrahasznositott anyag mindségét.

A halvany, a vildgos és a sotét szinl vagy a nem atlatszé (opak) alapanyagok ugyan begyljthetdk és
Ujrahasznosithatok, de az atlatszé anyagnal gyengébb mindségl masodnyersanyag eredményeznek.

Adalékanyagokat, példaul UV-stabilizatorokat, optikai fehéritéket és oxigénelnyelSket csak szlkség
esetén szabad hozzaadni.

El kell kerUlni az anyagtarsitast. A zardtulajdonsagok javitasa érdekében azonban bizonyos korul-
mények kdzott a PA (<5 tdmeg%), illetve a PGA, PTN, és a TPE vagy a PO anyagok hasznalhatok.

Fontos elkerilni, hogy a polimerben <1 g/cm?3 s(irliségti és slrdségvaltd adalékanyagokat hasznéljanak,
mivel a PET valogatas a slirliség szerinti elvalasztason alapul.

Az EVOH-bdI és a PA-bdl készult anyagok 5 tomeg%-ot meghaladd mennyiségben és egyéb beleke-
vert barrier anyagok erésen ronthatjdk az Ujrahasznositott anyag mindségét.

A PET egyéb tipusaival (pl. PET-G), valamint mas mlanyagokkal, példdul PLA-val, PVC-vel és PS-el alko-
tott kompozitok nem kompatibilisek a PET frakcidival, ezért zavard anyagoknak minéstinek.

Kulénleges adalékok, példaul bio/oxo-lebonthaté adalékanyagok, nanorészecskék és PA-adalékok ka-
rositjak az Ujrahasznosithaté anyagokat. Az egyszer hasznalatos mUanyagokrol szdld iranyelv értelmé-
ben 2021. julius 3-tdl az oxidativ Uton lebomlé adalékanyagok haszndlata az EU terUletén tilos is.

A korom alapu szinek megakadalyozhatjak a valogatast. Az Ujrahasznositott anyag szennyezédésé-
nek elkerllése érdekében kerllni kell a fémes és fluoreszkald szineket is.

TERVEZESI AJANLASOK CSOMAGOLASTIPUSOKHOZ



Lehetdség szerint kerllni kell a csomagoldszer kdzvetlen nyomtatasat. Ha mégis szlkség van ra,
akkor a nyomdafestéknek EuPIA-kompatibilisnek és kivérzésmentesnek kell lennie a szennyezés
elkeriilése érdekében.

A tételazonositd jeldlése és a min6ségmegdbrzési idépont feltiintetése dombornyomassal vagy
|ézeres jeldlés formaban készuUl.

Ha cimkéket és sleeve 6veket hasznalnak, akkor azok a csomagolas legfeljebb 50%-at fedhetik le8,
és <1 g/cm?3 slirliségli anyagbdl (pl. PP, PE) kell készulnitik, hogy a valogatas soran elkildnitheték

legyenek.

J

A nedvesszilard papircimkék elénydsebbek a hagyomanyos papircimkékkel szemben, mivel a mosasi
folyamat soran nem veszitenek rostokat, amik szennyezhetik az Ujrafeldolgozott anyagot.

A tételazonositd és a mindségmegdrzési idd feltlintetése szUkség esetén mas jeldlési rendszerrel (pl.
tintasugaras), minimalis kdzvetlen nyomtatdssal is elvégezhetd, feltéve, hogy élelmiszer-mindségu
tinat hasznalnak.

A kiterjedt és kdzvetlen nyomtatas hatranyos a csomagolason, mivel a nyomdafestékek ronthatjak
az Ujrahasznosithatd anyag tisztasagat, vagy a mosovizben felszabaduld nyomdafestékek (a NIAS
anyagok) szennyezhetik az ujrafeldolgozasi anyagaramot.

A csomagolds tobb mint 50%-at lefedd nagyméretl dekordcidok (cimkék, sleeve 6vek) ronthatjdk a
hulladékvalogatas pontossagat.

Az 1g/cm3-nél nagyobb sirlségi anyagbdl (pl. PVC, OPS, PLA), valamint nem nedvesszilard papirbdl
készult cimkék és sleeve dvek szennyezhetik a PET-frakciot.

A fémet, vagy >5 um rétegvastagsdagu aluminiumot tartalmazd ragasztéanyagok a PET-nek a fémfrak-

cidba torténé nemkivant besoroldshoz vezethetnek. )

A zaroelemek PP-bél, HDPE-bdl vagy mas, <1 g/cm?® slrliségli anyagbol a legjobbak, mivel ezek az
Ujrafeldolgozasi folyamat sordn jol elktldnitheték a PET-t6l.

Ha tomit6éfolidkat hasznalnak, azoknak kdnnyen eltavolithatdnak kell lennitk, anélkul, hogy anyagma-
radékot hagynanak hatra.

Elényben részesllnek a tomités nélkuli zarasmoédok. Amennyiben mégis szlkséges, akkor EVA vagy
TPE alapanyagu témitéseket kell hasznalni.

2024. julius 3-tdl kezdve csak azok a legfeljebb 3 liter Grtartalmu italos palackok hozhatdk forgalomba,
amelyek zardeleme a rendeltetésszerl felhasznalds mellett a csomagoldeszkdzhdz régzitett marad

(a 2019/904/EK 6. cikke szerint). )

Ha szilikonbdl késziilt témitésre és egyéb alkatrészekre van sziikség, azoknak <1 g/cm?3 srliséggel kell
rendelkeznilk, hogy lehetévé tegyék a szétvalasztast a vdlogatas soran.

Fémbdl, >5 um rétegvastagsagu aluminiumbdl, duroplast, PS, POM és PVC-bdl készllt alkatrészek
zavard anyagoknak mindsulnek, mivel megzavarjdk (interferaljdk) az anyag valogatdsat és az ujrafel-
dolgozas soran karosithatjdk az extrudereket, valamint az egyéb berendezéseket is.

Ez vonatkozik a nem eltavolithatd zarofodlidkra is, tovabba a szilikonokra, az Gveg és a fém pumpas

J

rendszerek fémrugadira, valamint az olyan anyagokra, amelyek slrdsége >1 g/cm?.
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Idedlis esetben a PE palackok a lehetd legkevesebb pigmentet tartalmazzak (atlatszéak) vagy fehér
szinliek, és barrier anyagok nélkll egyanyagu, mono PE-bél készUlnek.

Ha vannak olyan kdvetelmények, amik miatt szUkséges a zarétulajdonsagok javitdsa, akkor szilici-
um-oxid (SiOx), aluminium-oxid (Al203) vagy szénplazma bevonat hasznalhatd (kizardlag szines
palackok esetében), mivel ezek nem befolydsoljak jelentdsen az Ujrahasznositott anyag mindségét.

SzUkség esetén tébbrétegli kompozit is hasznalhatd, ha az a PE kulénb6z6 tipusaibdl all (pl. LDPE,
HDPE).

A kis mennyiségben PP-t tartalmazd tobbrétegli kompozitok is Ujrahasznosithatok.

Adalékanyagok akkor adhaték hozza, ha az alapanyag slr(isége <1 g/cm? alatt marad, és igy a s(r-
ségen alapuld osztalyozds modszere nem sérul.

SzUkség esetén EVOH véddéréteg hasznalhato, feltéve, hogy az alkalmazhatdsagi hatarértékek telje-
stilnek.’®

KeruUlni kell a PS-t, PVC-t, PLA-t, PET-et és a PET-G-t tartalmazdé anyagkeverékeket, mivel ezek szeny-
nyezik a PE frakciot.

Az olyan, sUrliséget valtoztatd adalékok, mint pl. a talkum és a CaCOs, valamint a habositéanyagok
alkalmazasa kertilendd, amelyek a strliséget >1 g/cm?3-re vagy afélé emelik, mert problémat okozhat-
nak a valogatasban, mivel az anyagspecifikus osztalyozas tobbé mar nem lehetséges.

A zarérétegek vagy a PVDC-t, PA-t, PE-X-t és EVOH°-t tartalmazé kompozitok (ha tullépik a vonat-
kozd hatarértékeket) zavard anyagként jelentkeznek az anyag Ujrafeldolgozasa soran, mert szennye-
zik az Ujrahasznositott anyagot.

Az oxidativ uton lebomlé adalékanyagok hozzaadasa karositja az Ujrafeldolgozott anyagot és 2021.
julius 3-tdl az egyszer haszndlatos mldanyagokrdl szoloé irdnyelv értelmében hasznalatuk az EU teri-
letén tilos is.

A sotét szinezés negativ hatdssal lehet az Ujrahasznositott anyag minéségére.

A korom alapu szinek megakadalyozhatjak a valogatast.
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Ha a csomagolast kdzvetlentl nyomtatjak, a nyomdafestéknek EuPIA-konformnak kell lennie és kivér-
zésmentesnek is, a lehetséges szennyezések megel6zése érdekében.

A minimalis nyomtatas viladgos szinek hasznalataval ajanlott, lakkozas lehetséges.

Ha cimkéket és sleeve évcimkéket hasznalnak, azokat ugyanabbdl az alapanyagbdl kell késziteni, mint
a palacktestet (pl. HDPE, LDPE, MDPE, LLDPE).

Ha a diszités PE-tdl eltéré anyagbol készll, a csomagolas fellletének legfeljebb 50%-at szabad lefed-
nie, hogy ne akadalyozza az alapanyag helyes valogatasat.8

A tételazonosité és a minédségmegdrzési idé feltlintetését idedlis esetben dombornyomassal vagy
|ézeres jeldléssel kell elvégezni.

J

A nedvesszilard papircimkék elénydsebbek a hagyomanyos papircimkékkel szemben, mivel nem sza-
badulnak fel rostok, amelyek szennyezik az ujrahasznositandd anyagot.

PP, OPP és PET anyagbol készUlt cimkeék, sleeve-k szUkség esetén hasznalhatdk, feltéve, hogy a cso-
magolas fellletének legfeljebb 50%-at fedik® le. EzenkivUl a PE-t6l vagy PP-tél eltéré anyagbol készult
0sszes cimkének vizzel lemoshatdnak kell lennie, hogy biztositsa az elvalasztasat a PE frakciotdl, és
nem maradhat utanuk ragasztdéanyag-maradvany sem.

A tételazonositd és a minéségmegdrzési idd feltlintetése szlkség esetén minimalis kézvetlen nyom-
tatassal is elvégezhetd egyéb (pl. tintasugaras) jel6lési rendszerekkel, feltéve, hogy élelmiszer-miné-
ségl tintat hasznalnak.

Az egyéb, vizzel nem moshatd anyagokbdl készult cimkék negativan befolydsolhatjdk a PE frakcid
valogatasi vagy Ujrahasznositasi minéségét.

A PVC 6vcimkéket altalaban kertlni kell, még akkor is, ha vizzel lemoshatok.

A nagy fellUletl dekoraciok (a csomagolas fellletének tébb mint 50%-a) és a PE-tél eltéré anyagbdl
készUlt, teljes felUletl sleeve-k ronthatjak a csomagolas valogatasat)s.

A fémet vagy >5 um rétegvastagsagu aluminiumot tartalmazé ragasztdanyagok a valogatast megza-
varjak, a PE-nek a fémfrakcidba valé nem kivant besorolashoz vezethet.

KerUlni kell a kivérzé festékek hasznalatat.

J

A zardelemek idedlis esetben a palackkal megegyezé alapanyagbdl készilnek (pl. HDPE, LDPE, LLD-
PE, MDPE) és a kupak, valamint a palack szine is azonos.

A tomités nélkili zarasmodok az elénydsek. SzUkség esetén EVA vagy TPE tomitést kell hasznalni.

Ha zarofoliat alkalmaznak, annak konnyen eltavolithaténak kell lennie, anélkil, hogy maradékot hagy-
na maga utan.

2024. julius 3-tdl kezdve csak azok a legfeljebb 3 liter Grtartalmu italos palackok hozhatdk forgalom-
ba, amelyek zaréeleme a rendeltetésszerl felhasznalas mellett csomagoldeszkdzhoz régzitett marad
(a 2019/904/EK 6. cikke szerint).

A PE és PP mUanyag laminatumokbdl készult flexibilis zaréfolidk kis mennyiségben kompatibilisek a

—_
PE frakcioval®. )

A PP anyagu zaréelemek nagyobb mennyiségben szennyezédést okozhatnak.®

Kerulni kell az egyéb anyagokbdl, példaul a PET-bdl, a PET-G-bél, a PS-bdl és a PLA-bdI készUlt za-
réelemeket is, mivel ezek a PE frakcié mdsodlagos szennyezédéséhez vezethetnek.

Zavard anyagoknak kell tekinteni a teljesen el nem tavolithaté fémeket, a hére keményedé miianyago-
kat, az EPS-t, a PVC-t, valamint a szilikonokat.

A pumpas rendszerek idegen Osszetevdi, igy a fémrugoi és Uveg alkatrészei is zavardé anyagnak mi-
nésulnek.

A nem teljesen eltavolithaté és aluminium komponenst (rétegvastagsdg >5 um) tartalmazdé zarofoliak
szintén ronthatjak a valogatast.

J
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Idedlis esetben a PP palackok a leheté legkevesebb pigmentet tartalmazzak (atlatszoak) vagy fehér
szinlek, és barrier anyagok nélkll egyanyagu, mono PP-bél készllnek.

Ha fennadllnak olyan kévetelmények, amelyek miatt barrier tulajdonsdgu anyagok alkalmazasa szUksé-
ges, akkor szilicium-oxid (SiOx), aluminium-oxid (Al203) vagy szénplazma bevonat hasznalhatd (ki-
zardlag szines palackok esetében), mivel ezek nem befolyasoljak jelentésen az Ujrahasznositott anyag
mindségét.

J

SzUkség esetén tobbrétegli kompozit anyag is hasznalhato, ha az a PP kUlonb6zé tipusaibdl all
(pl. OPP, BOPP).

A kis mennyiségben PE-t tartalmazd tébbrétegli kompozitok Ujrahasznosithatok.®

Adalékanyagok akkor adhatok hozza, ha az alapanyag stirlisége <1 g/cm? alatt marad, és igy a sGrd-
ség alapu osztalyozas nem sérul.

Szlkség esetén EVOH zaroréteg hasznalhato, feltéve, hogy az alkalmazando hatarértékeket betartjak. ©

Kerulni kell a PS-t, PVC-t, PLA-t, PET-et és PET-G-t tartalmazo anyagkeverékeket, mivel azok szennyezik
a PP frakciot.

Az olyan, sUrliséget valtoztatd adalékok (pl. talkum, CaCOs), valamint a habositéanyagok alkalmazasat,
amelyek a slriség > 1 g/cm?-re vagy af6lé térténd ndvekedéséhez vezetnek, kertilni kell, mert problémat
okozhatnak a valogatasban, mivel az anyagspecifikus osztalyozas tdbbé mar nem lehetséges.

A zardrétegek vagy a PVDC-t, PA-t, és EVOH10-et tartalmazé kompozitok (ha tullépik a vonatkozd hatar-
értékeket) zavard anyagként jelentkeznek az anyag ujrafeldolgozdsa soran, mert szennyezik az Ujrahasz-
nositandd anyagot.

Az oxidativ titon lebomlé adalékanyagok hozzaadasa karositja az Ujrafeldolgozott anyagot és 2021. julius
3-t6l az egyszer hasznalatos mianyagokrol szold irdnyelv értelmében hasznalatuk az EU terlletén tilos is.

A sotét szinezés negativ hatassal lehet az Ujrahasznositott anyag minéségére.

A korom alapu szinek megakadalyozhatjak a valogatast.
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Ha a csomagolast kdzvetlenltl nyomtatjdk, a nyomdafestéknek legalabb EuPIA-kompatibilisnek kell len-
nie, és kivérzésmentesnek a lehetséges szennyezések megelézése érdekében.

A vildgos szinekkel végzett minimalis nyomtatas és lakkozas elény0s.

Ha cimkéket és sleeve 6veket hasznadlnak, azokat ugyanabbdl az alapanyagbdl kell késziteni, mint a
palacktestet (pl. PP).

Ha a diszités PP-tél eltéré anyagbdl készil, a csomagolas fellletének legfeljebb 50%-at szabad lefednie,
hogy ne akadalyozza az alapanyag helyes valogatasats.

A tételazonositd és a minéségmegdrzési idé feltiintetését idedlis esetben dombornyomassal vagy lé-
zeres jeloléssel kell elvégezni.

J

A nedvesszilard papircimkék elénydsebbek a hagyomanyos papircimkékkel szemben, mivel nem sza-
badulnak fel beléltk rostok, amik szennyezhetik az Ujrahasznositandd anyagot.

PE és PET anyagbol készult cimkék, dvek szlkség esetén hasznalhatok, feltéve, hogy a csomagolas
fellletének legfeljebb 50%-at fedik le®.

A PE-t6l vagy PP-tél eltérd anyagbdl készult 6sszes cimkének vizzel lemoshaténak kell lennie, hogy a
PP frakciotol elvalaszthato legyen, és nem maradhat utanuk ragasztéanyag-maradvany sem.

A tételazonositd és a mindségmegdrzési idé feltlntetése szlkség esetén minimalis kdzvetlen nyom-
tatassal is elvégezhetd egyéb (pl. tintasugaras) jeldlési rendszerekkel, feltéve, hogy élelmiszer-mi-
néségl tintat hasznalnak.

A vizzel nem lemoshaté anyagbdl készult cimkék negativan befolydsolhatjdk a PP frakcid vélogatasi
vagy az Ujrahasznositott anyag minéségét.

PVC 6veket és cimkéket altalaban kerllni kell, még akkor is, ha azok vizzel lemoshatoék.

A nagyméretl, a csomagolds fellletének tobb mint 50%-at elfedd dekoraciok, és a PP-tél eltérd
anyagbol készult teljes fellletl sleeve dvek rontjdk a csomagoldszer valogatasats.

A fémet vagy aluminiumot tartalmazd (tébb mint 5 um rétegvastagsagu) ragasztdéanyagok hibas va-
logatashoz vezethetnek.

KerUlni kell a kivérzé festékek hasznalatat.

A zardelemeket idedlis esetben ugyanabbdl az alapanyagbdl (PP) kell késziteni, mint a palackot vagy
flakont. Idedlis esetben a kupak és a palack szine is azonos.

A tomités nélkuli zaroelemek elénydsebbek. Ha mégis szlkséges, akkor EVA vagy TPE tomitéséket kell
hasznalni.

Ha zarofdliat hasznalnak, annak kénnyen eltavolithaténak kell lennie, anélkll, hogy maradékot hagyna
maga utan.

A PE, PP laminatumbdl késziilt flexibilis zaréelemek kis mennyiségben kompatibilisek a PP frakcioval®.
2024. julius 3-tdl kezdve csak azok a legfeljebb 3 liter Urtartalmu italos palackok hozhaték forgalom-

ba, amelyek zardeleme a rendeltetésszer( felhasznalds mellett csomagoldeszkdzhodz rogzitett marad
(a 2019/904/EK 6. cikke szerint).

A PE zardéelemek nagyobb mennyiségben szennyezédést okozhatnak.

Kerulni kell az egyéb anyagokbdl, példaul a PET-bdl, a PET-G-bdl, a PS-bdl és a PLA-boI készult zaro-
elemeket, mivel ezek az anyagok a PP frakcié masodlagos szennyezédéséhez vezethetnek.

A fémek, a hére keményedd anyagok, az EPS, a PVC, valamint a nem teljesen eltavolithatd tomitések
és szilikonok zavard anyagoknak mindsulnek.

A pumpads rendszerek idegen &sszetevdi, igy a fémrugoi és Uveg alkatrészei is zavard anyagnak mi-
nésulnek.

A teljesen el nem tavolithatd és aluminium komponenst (rétegvastagsag >5 um) tartalmazoé zarofoliak
rontjdk a valogatast.
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a A szokasos haromkomponens(i csomagoldlveg (sziliciumdioxid tartalmu kvarchomok, széda, mész-
ké) atlatszé (szakmai széhasznalatban: fehér), vagy standard, z6ld, illetve barna szinezésben hatéko-
nyan ujrahasznosithato.

A szennyezés megel6zése érdekében az anyag nehézfém-koncentracidjanak meg kell felelnie a cso-
magolasrol és a csomagolasi hulladékrol széldé 94/62/EK irdnyelvben meghatarozott nehézfémkon-
centrdcid-szintekkel kapcsolatban az Givegcsomagoldsra vonatkozdé eltérés feltételeit leiré 2001/171/
EK Bizottsagi hatadrozatnak. )

g Az alternativ, nem atlatszd vagy fémes arnyalatok hasznalata megneheziti az Ujrahasznositott Gvegben
az eldbirt, szabvanyos arnyalatok eléallitdsat.

8 Kerulni kell a fekete vagy sotétkék szinlG Gveget.

A nem csomagoldlvegek, példaul a héalld Gveg (pl. borszilikat Gveg), az dlomkristaly, a kriolitliveg és
a zomanc komponensek olyan f6 szennyezések, amelyek karosan befolydsoljdk az Ujrahasznositandd
anyag mindségét.

J
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a Az Uvegpalackon megjelend diszitést lehetéleg gravirozassal kell elvégezni.

A nedvesszilard papircimkék és az EuPIA-kompatibilis festékek kdzvetlen nyomtatédsa problémamen-
tesen hasznalhato.

Ha az Uveg csomagoldeszkdz teljes felllete szinezett, az az anyag felismerésében és a valogatasaban
problémakhoz vezethet.

MUanyag cimkéket csak szUkség esetén szabad hasznalni.

g A tartdsan tapado és a nagyfellletl sleeve 6vek, valamint a mlanyag cimkék zavarhatjdk a valoga-
tast és a palack Uvegcseréppé alakitasat.

0 A vastartalmu 6tvozetbdl készult zardelemek a magneses valogatas soran kdnnyen elklUlonithetdk.

A mUanyagbdl és aluminiumbdl készllt zardelemek kilonvalaszthatdk, igy azok sem zavarjak az Gveg
Ujraolvasztasat.

J

hetnek az Ujrahasznositott Gvegben, ezért kerllni kell haszndlatukat.

A zarokupakok és lengbécsatok kerdmia vagy porcelan ésszetevdi nem kivant zarvdnyokat eredményez-

J
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a Idedlis esetben a PE talcak és poharak a lehetd legkevesebb pigmentet tartalmazzak (atlatszdéak) vagy
fehér szinlek, és barrier anyagok nélklul egynemu, mono PE-bdl készUlnek.

ZARASMOD

Ha fennallnak olyan kdvetelmények, amelyek miatt barrier anyagok alkalmazasa sztkséges, akkor szi-
licium-oxid (SiOx), aluminium-oxid (Al20s3) vagy szénplazma bevonat hasznalhatd (kizardélag szines
csomagolo-eszkdzok esetében), mivel ezek nem befolyasoljdk jelentésen az ujrahasznositott anyag
mindségét.

J

SzUkség esetén tobbrétegili kompozit is hasznalhatd, ha az a PE kulénbdzé tipusaibdl all (pl. LDPE,
HDPE). A kis mennyiségl PP-t tartalmazé tobbrétegili kompozitok is Ujrahasznosithatok.

Adalékanyagok akkor adhatdk hozza, ha az alapanyag slrlsége 1 g/cm? alatt marad, és igy a s(r(sé-
gen alapuld osztalyozas modszere nem sérll.

SzUkség esetén EVOH véddréteg hasznalhatod, feltéve, hogy az alkalmazhatdsagi hatarértékek telje-
stlnek.©

Az alapanyag felUletének fémmel valé bevondsa (aluminium fémgdézolés)" problémakat okozhat a
valogatas soran, ezen kivil a szlrkés elszinezéddés miatt az Ujrahasznositott anyag értékének csdkke-
néséhez is vezet.

g Kerulni kell a PS-t, PVC-t, PLA-t, PET-et és PET-G-t tartalmazd anyagkeverékeket, mivel ezek szeny-
nyezik a PE frakciot.

Az olyan, slrlséget moédositd adalékok (pl. talkum, CaCOs), valamint a vegyi expanziét elésegitd
habositéanyagok alkalmazéasa, amelyek a slrlség >1 g/cm3-re vagy afélé ndvekedéséhez vezetnek,
problémat okozhatnak a valogatasban, mivel az anyagspecifikus osztalyozas tébbé mar nem lehet-
séges.

A zarérétegek vagy a PVDC-t, PA-t, PE-X-t és EVOH™-t tartalmazé kompozitok, ha tullépik a vonatko-
z6 hatarértékeket, zavard anyagként jelentkeznek az anyag Ujrafeldolgozasa soran, mert szennyezik
az Ujrahasznositandé anyagot.

Az oxidativ tton lebomlé adalékanyagok hozzdadasa karositja az ujrafeldolgozott anyagot és 2021.
julius 3-tdl az egyszer haszndlatos mlanyagokrol szold irdnyelv értelmében haszndlatuk az EU terlle-
tén tilos is.

A sOtét szinezés negativ hatdssal lehet az Ujrahasznositott anyag minéségére.

A korom alapu szinek megakadalyozhatjak a valogatast. }
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NYOMTATAS, JELOLES ES EGYEB KOMPONENSEK

Ha a csomagoldszert kdzvetlenll nyomtatjak, a nyomdafestéknek EuPIA-kompatibilisnek és kivérzés-
mentesnek kellene lennie a lehetséges szennyezések megel6zése érdekében.

A minimalis nyomtatas és vildgos szinek hasznalata ajanlott, lakkozas lehetséges.

Ha cimkéket és sleeve-ket hasznalnak, azokat ugyanabbdl az alapanyagbdl kell késziteni, mint a cso-
magoldeszkdzt (pl. HDPE, LDPE, MDPE, LLDPE).

A PE-bdl készult IML cimkék hasznalhatok. A nagymértékii nyomtatas azonban itt is negativ hatasu
lehet, mivel a cimke az alapanyaggal egyutt kerll Ujrahasznositasra.

Ha a diszités PE-t6l eltéré anyagbdl készUl, a csomagolas fellletének legfeljebb 50%-at szabad lefed-
nie, hogy ne akadalyozza az alapanyag helyes valogatasat.®

A tételazonosité és a minéségmegdrzési id6 feltlntetését idedlis esetben dombornyomassal vagy
lézeres jeloléssel kell elvégezni.

J

A nedvesszilard papircimkék elényben részesitendék a hagyomanyos papircimkékkel szemben, mivel
nem szabadulnak fel olyan rostok, amelyek szennyezik az Ujrahasznositandé anyagot.

A PP-bd6l, OPP-bdI és PET-bd| készult cimkék és sleeve-k, szlkség esetén haszndlhatdk, feltéve, hogy
a csomagolas fellUletének legfeljebb 50%-at fedik les.

Ezen tulmenden a PE-tél vagy PP-tél eltéréd anyagbdl készllt cimkéknek vizzel lemoshaténak kell
lennitk, hogy a PE frakciotdl elvalaszthatok legyenek, és nem maradhat vissza utdnuk ragaszto-
anyag-maradvany.

A tételazonositd és a minéségmegdrzési id6 feltlintetése szlkség esetén minimalis kdzvetlen nyom-
tatassal is elvégezhetd egyéb (pl. tintasugaras) jellési rendszerekkel, feltéve, hogy élelmiszer-miné-
ségU tintat hasznalnak.

A vizzel nem lemoshatd anyagokbdl készllt cimkék negativan befolydsolhatjdk a PE frakcié valoga-
tasi vagy Ujrahasznositasi minéségét.

A PVC anyagu 6veket és cimkéket altalaban kerulni kell, még akkor is, ha vizzel lemoshatok.

A nagymértékl dekoraciok (a csomagolas fellletének 50%-a feletti) és a PE-tdl eltéré anyagbol ké-
szUlt, teljes felUletl 6vek rontjdk a csomagolas valogatdsat.®

A fémet vagy >5 um rétegvastagsag feletti aluminiumot tartalmazoé ragasztdanyagok hibas valoga-
tashoz vezethetnek.

KeruUlni kell a kivérzé festékek hasznalatat. )

ZARASMOD

Idedlis esetben a zaréelemek ugyanabbdl az alapanyagbdl készilnek, mint a talcdk vagy poharak (pl.
HDPE, LDPE, LLDPE, MDPE).

Ha zarofdlidt haszndlnak, annak kénnyen eltdvolithatéonak kell lennie, anélkll, hogy maradvanyokat
hagyna hatra.

A PE, PP laminatumbdl készult flexibilis zaréelemek kis mennyiségben kompatibilisek a PE frakciéval.

A PP zaréelemek nagyobb mennyiségben szennyezést okozhatnak.?

Kerulni kell az egyéb anyagokbdl, példaul a PET-bdl, a PET-G-bdl, a PS-bdl és a PLA-bdl készult za-
réelemeket is, mivel ezek a PE frakcié masodlagos szennyezédéséhez vezethetnek.

A fémeket, a hére keményedd miianyagokat, az EPS-t, a PVC-t, valamint azokat a tomitéseket és szi-
likonokat, amelyeket nem lehet teljesen eltavolitani, zavaré anyagoknak kell tekinteni.

A nem teljesen eltdvolithatd és aluminium komponenst (>5 um rétegvastagsdg) tartalmazdé zarofoliak
karosithatjak a vdlogatast.
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ALAPANYAG

a Idedlis esetben a PP talcak és poharak a lehetd legkevesebb pigmentet tartalmazzak (atlatszdoak) vagy
fehér szinliek és barrier anyagok nélkul egynemd, mono PP-bdl készulnek.

Ha fennallnak olyan kévetelmények, amelyek miatt barrier tulajdonsagu zardanyagok alkalmazasa szuk-
sages, akkor szilicium-oxid (SiOx), aluminium-oxid (Al203) vagy szénplazma bevonat hasznalhaté (kiza-
rélag szines csomagoldeszkdzdk esetében), mivel ezek nem befolyasoljak jelentésen az Ujrahasznositott
anyag mindségét. )

SzUkség esetén tobbrétegli kompozit anyag is hasznalhatd, ha az a PP kuloénb6zé tipusaibol all
(pl. OPP, BOPP).

A kis mennyiségl PE-t tartimazoé toébbrétegli kompozitok Ujrahasznosithatok.?

Adalékok hozzdadhatdk, ha az alapanyag sUrlisége <1 g/cm3 marad, és igy a slirliség osztalyozasa nem
séral.

SzUkség esetén EVOH véddéréteg hasznalhato, feltéve, hogy az alkalmazandd hatarértékek teljestiinek.’®

Az alapanyag fémmel valé bevonasa (aluminium fémgdézolés) problémakat okozhat" a valogatds soran,
ezenkivll az Ujrahasznositott anyag szlrke elszinezé6dését okozza, ami miatt a masodnyersanyag mi-
nésége, igy értéke is csokken.

g Kerulni kell a PS-t, PVC-t, PLA-t, PET-et és PET-G-t tartalmazd anyagkeveréket, mivel ez szennyezi a
PP frakciot.

Az olyan, slrliséget mddositd adalékok (pl. talkum, CaCOs), valamint a vegyi expanzidt elésegitd
habositéanyagok alkalmazdsa, amelyek a s(rliség >1 g/cm3-re vagy afélé névekedéséhez vezetnek,
problémat okoznak a valogatasban, mivel az anyagspecifikus osztalyozas tobbé mar nem lehetséges.

A zarorétegek vagy a PVDC-t, PA-t, és EVOH™©-et tartalmazo kompozitok (ha tullépik a vonatkozd
hatarértékeket) zavard anyagként jelentkeznek az anyag Ujrafeldolgozasa soran, mert szennyezik a
masodnyersanyagot.

Az oxidativ Uton lebomlé adalékanyagok hozzdadasa karositja az uUjrafeldolgozott anyagot és 2021.
julius 3-t6l az egyszer hasznalatos mUanyagokrol szélé irdnyelv értelmében hasznalatuk a EU tertletén
tilos is.

A sotét szinezés negativ hatdssal lehet az Ujrahasznositott anyag mindségére.

A korom alapu szinek megakadalyozhatjak a valogatast.
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NYOMTATAS, JELOLES ES EGYEB KOMPONENSEK

Ha a csomagolast kdzvetlenll nyomtatjdk, a nyomdafestéknek EuPIA-kompatibilisnek kell lennie, és
kivérzésmentesnek a lehetséges szennyezések megelézése érdekében.

A vildgos szinl minimalis nyomtatds és a lakkozas elényds.

Ha cimkéket és sleeve dveket hasznalnak, azokat ugyanabbdl az alapanyagbdl kell késziteni, mint a
csomagolodeszkdzt (pl. PP).

PP-bél készult IML cimkék hasznalhatok. Azonban a nagymértékii nyomtatas itt is negativ hatdsu
lehet, mivel a cimke az alapanyaggal egytt kertl Ujrahasznositasra.

Ha a dekoralas PP-tél eltéré anyagbdl készll, a csomagolas fellletének legfeljebb 50%-at szabad le-
fednie, hogy ne akadalyozza az alapanyag helyes valogatasat.?

A tételazonosité és a minéségmegérzési idd feltlintetését idedlis esetben dombornyomassal vagy
|ézeres jeloléssel kell elvégezni.

A nedvesszilard papircimkék elénydsebbek a hagyomanyos papircimkékkel szemben, mivel nem val-
nak ki beléltk olyan rostok, amelyek szennyezhetik az Ujrahasznositandd anyagot.

PE és PET anyagbdl készUlt cimkék, dvek sziikség esetén hasznalhatdk, feltéve, hogy a csomagolads
felUletének legfeljebb 50%-at fedik le., ezenkivll a PE-t&l vagy PP-t6l eltéré anyagbdl készUlt ésszes
cimkének vizzel lemoshatdnak kell lennie, hogy a PP frakciétdl elvalaszthatdk legyenek és nem ma-
radhat utanuk ragasztdanyag-maradvany.

A tételazonositd és a minéségmegdrzési id6 feltlintetése szikség esetén minimalis kozvetlen nyom-
tatassal is elvégezhetd egyéb (pl. tintasugaras) jelolési rendszerekkel, feltéve, hogy élelmiszer-mi-
néségu tintat hasznalnak.

J

A vizzel nem lemoshatd anyagbdl készult cimkék negativan befolydsolhatjdk a PP frakcié valogatasi
vagy Ujrahasznosithatd minéségét.

PVC 6veket és cimkéket altaldaban kerllni kell, még akkor is, ha azok vizzel lemoshatok.

A csomagolas felUletének tébb mint 50%-at elfed® nagyméretl dekoraciok, és a PP-tdl eltérd anyag-
bol készult teljes felUletl dvcimkék rontjdk a csomagoldsszer valogatasate.

A fémet vagy >5 um rétegvastagsdg feletti aluminiumot tartalmazdé ragasztéanyagok hibds valoga-
tdshoz vezethetnek.

Kerulni kell a kivérzé festékek hasznalatat.

ZARASMOD

Idedlis esetben a zaréelemek ugyanabbdl az alapanyagbdl (PP) készilnek, mint a talcdk és a csészék.

Ha zarofoliat hasznalnak, annak kdnnyen eltavolithatdnak kell lennie, anélkll, hogy maradékot hagyna
vissza maga utan.

A PE és PP laminatumbdl késziilt flexibilis zaréelemek kis mennyiségben kompatibilisek a PP frak-
cioval.?

A PE zaréelemek nagyobb mennyiségben szennyezést okozhatnak.?

Kerulni kell az egyéb anyagokbdl, példaul a PET-G-bdl, a PS-b6l és a PLA-bdl készult zarasi megolda-
sokat, mivel az 6nmagdban a PP frakcié masodlagos szennyezédéséhez vezethet.

A fémeket, a hére keményedé miianyagokat, az EPS-t, PVC-t, valamint azokat a tomitéseket és szili-
konokat, amelyeket nem lehet teljesen eltavolitani, zavardé anyagnak kell tekinteni.

A nem teljesen eltavolithatd és a >5 um rétegvastagsagu aluminium komponenst tartalmazo zarofo-

lidk rontjdk a valogatast. )
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m PAPIR / KARTON / HULLAMPAPIRLEMEZ

ALAPANYAG

ZARASMOD

NYOMTATAS,
JELOLES

ALAPANYAG

a Idedlis esetben az eldallitdshoz hasznalt rostok tllevell és lombhullatd fakbdl szarmaznak.

Elénydsebb a bevonat nélkuli, lamindlatlan valtozat, klUldndsen a rostfeltaras egyszerUsitése és a
szennyezések megelézése érdekében.

Az egyoldali miianyag bevonat/ miianyag laminalds még Ujrahasznosithatd, ha a rosttartalom >95 %.

Asvanyi toltéanyagok, mint a kaolin, a talkum és a kalcium-karbonat, valamint a titan-dioxid (fehér
pigment) és a keményité minden gond nélkul hasznalhaték, mivel nem zavarjak az Ujrafeldolgozasi

J

folyamatot.

Az alternativ, nem fas névényekbdl, példaul kenderbdl, szalmabdl stb. szdrmazd rostok olyan anya-
gok, amelyek potencidlisan zavarhatjak a papir Ujrahasznositdsat. Kis mennyiségben azonban ezek
nem kritikusak.

SzUkség esetén egyoldali mdanyag bevonat/miianyag laminatum is hasznalhatd, ha a rosttartalom
85% és 95% kozott marad.

g A papir pépesitését a kétoldalu mlanyagbevonatok, a viaszbevonatok, a szilikonpapir és a nedvesz-
szilard rostok is megnehezitik®.

Hasonloképpen el kell kerllni az egyoldali mGanyag bevonatokat/mlanyag lamindtumokat, ha a
rosttartalom <85%.
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NYOMTATAS, JELOLES ES EGYEB KOMPONENSEK

A nyomtatasnak a lehetd legkisebb fellletlinek kell lennie és EuPIA-kompatibilis nyomdafestéket kell
alkalmazni.

Kerulni kell az olyan ragasztott d¢sszetevéket, mint az ablakok, cimkék és egyéb mUlanyag elemek.
Ezeket Ugy kell megtervezni, kialakitani, hogy az a fogyasztd/végfelhasznaldé dltal, vagy az jrafeldol-
gozasi folyamat sordn kdnnyen elvalaszthatdk legyenek.

Ha a csomagoldeszkdz felllete metalizdlt, a fémes terllet a csomagoldszer fellletének legfeljebb
60%-at fedheti le.

Az ablakok és mds mUlanyag alkatrészek, amelyeket nem lehet kbnnyen elvalasztani a papirtél, zavard
anyagok.

Feltétlenul kerulni kell az dsvanyi olajat tartalmazd festéket, mivel ezek szennyezhetik a masodlagos
rostokat.

ZARASMOD

A papirszalagok mindaddig alkalmazhatdk, amig nem vezetnek problémat okozé ragasztdanyag-ma-
radvany képzédéséhez'.

Altaldban, olyan ragasztastechnikat kell alkalmazni, ami nem vezet a hulladékfeldolgozas soran prob-
lémat okozd ragasztdéanyag-maradvany kialakuldsdhoz'2.

Tlz6kapcsok és mlanyag tapaddszalagok haszndlatakor Ggyelni kell arra, hogy az Ujrafeldolgozasi
folyamat sordn vagy el6zetesen a fogyasztok/végfelhasznalok el tudjak azokat kildniteni.
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ALAPANYAG

NYOMTATAS, JELOLES

ALAPANYAG

a A szokasos haromkomponensl csomagoldlveg (sziliciumdioxid tartalmu kvarchomok, széda, mész-
ké) atlatszd (szakmai széhasznalatban: fehér), vagy standard zold, illetve barna szinezésben hatéko-
nyan Ujrahasznosithato.

A szennyezés megelbzése érdekében az anyag nehézfém-koncentracidjanak meg kell felelnie a cso-
magolasrol és a csomagolasi hulladékrdl szolé 94/62/EK irdanyelvben meghatérozott nehézfémkon-
centracio-szintekkel kapcsolatban az Gvegcsomagolasra vonatkozdé eltérés feltételeit leird 2001/171/
EK Bizottsagi hatarozatnak. )

Az alternativ, nem atlatszoé vagy fémes szinek hasznalata megneheziti az djrahasznositott Gvegben az
eldirt, szabvanyos arnyalatok eléallitdsat.

g KerUlni kell a fekete vagy sotétkék szinl Uveget.
A nem csomagololvegek, példaul a héallé Gveg (pl. borszilikat Gveg), az dlomkristaly, a kriolitiveg és

a zomanc komponensek olyan fé szennyezések, amelyek kdrosan befolyasoljdk az ujrahasznositandd
anyag mindségét.

NYOMTATAS, JELOLES ES EGYEB KOMPONENSEK

a Az Uveg csomagoldeszkdzon lévé diszitést lehetdleg gravirozassal kell elvégezni.

A nedvesszilard papircimkék és az EuPIA-kompatibilis festékkel végzett kdzvetlen nyomtatds prob-
lémamentesen alkalmazhato.

Ha az Gvegedény teljes felliletét eltakarja a szinbevonat, akkor az az anyag felismerésével és valoga-
tasdval kapcsolatos problémakhoz vezethet.

MUanyag cimkéket csak szlUkség esetén szabad hasznalni.

g A tartésan tapado és nagy fellletl 6vek, valamint a mlanyag cimkék bizonyos kértlmények kézott
zavarhatjdk az Uveg valogatdsat és feldolgozasat Uvegcseréppé.

A vas 6tvozetl (ferromagneses) fémekbdl készult zardelemek a magneses valogatas soran kdnnyen
elkuloénitheték.

A muanyagbdl és aluminiumbdl készult zaréelemek kulonvalaszthatdk, igy nem zavarjak az tGveg ol-
vadasat. )

g A zarokupakok és lengécsatok kerdmia vagy porceldn 6sszetevéi nem kivant zarvanyokat eredményez-
hetnek az Ujrahasznositott Uvegben, ezért kerllni kell hasznalatukat.

J
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IEFX] ALUMINIUM

ZARASMOD

ALAPANYAG

NYOMTATAS,
JELOLES

ALAPANYAG .

a A csomagoldeszkdzh6z hasznalt aluminium csak vasat nem tartalmazé (NF) fémkomponensekbél
allhat a szennyezés elkerilése érdekében.

Idedlis esetben olyan egynemi mono-anyagu csomagoldszerrél van szd, amelyben minden kompo-
nens aluminiumbol készul.

A lakkbevonat nem zavarja a hagyomanyos hasznositasi folyamatot.

-

g A kompozit (pl. mlanyaggal kombinalt) anyagokban taldlhaté aluminium esetében rendszerint nincs
lehetdség a jé minéségli alapanyagkénti hasznositasra.

e

NYOMTATAS, JELOLES ES EGYEB KOMPONENSEK

a A dombornyomasnak nincs negativ hatdsa az Ujrafeldolgozasra.

A kdzvetlen nyomtatast EuPIA-kompatibilis bevonatokkal és nyomdafestékekkel kell végezni.

-

g A nem megfelelé6 nyomdafestékek csdkkenthetik a masodnyersanyag mindségét.

El kell kerUlni a PVC cimkék alkalmazasat, mivel problémakat okozhatnak a hasznositasi folyamatban.

J

a Az aluminiumbdl készUlt zaréelemek az alapanyaggal egyltt hasznosithatok, ezért elényben részesiten-
doék.

A muUanyag zaréelemeket Ugy kell megtervezni, hogy szétvdlaszthatdok legyenek az artalmatlanitas
el6étt vagy a valogatas soran.

TERVEZESI AJANLASOK CSOMAGOLASTIPUSOKHOZ 37



IEFX] ONOZOTT ACELLEMEZ

ALAPANYAG

NYOMTATAS,
JELOLES

ALAPANYAG

a Kizardlag vasotvozetl (ferromagneses) fémek hasznalhatdk, hogy megelézzék a szennyezddést az
Ujrahasznositasban.

A lakkbevonat nem zavarja a hagyomanyos ujrafeldolgozasi folyamatot.

W
(2

NYOMTATAS, JELOLES ES EGYEB KOMPONENSEK

a A dombornyomasnak nincs negativ hatdsa az Ujrafeldolgozasra.

A kodzvetlen nyomtatast a csomagolasra EuPIA-kompatibilis bevonatokkal és nyomdafestékekkel kell
végezni.

A papir 6vek és burkolatok ugyancsak probléma nélkll hasznalhatok.

g A nem megfelelé nyomdafestékek csdkkenthetik a masodlagos nyersanyag mindségét.

El kell kertlni a PVC cimkéket, mivel problémdkat okozhatnak az Ujrafeldolgozasi folyamatban.

/=
— E_
—

o

e

a A papirévek és ragasztdszalagok mindaddig hasznalhaték, amig a ragaszté haszndlata nem okozza
problémas ragasztéanyag-maradvany kialakuldsat.?

Altaldnosan fontos, hogy olyan ragasztdanyagokat hasznaljanak, amelyek nem okozzdk problémas
ragasztéanyag-maradvany kialakuldsat az Ujrahasznositasi folyamat soran.?
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ALTALANOS

Felel6sségkizard nyilatkozat: a jelenlegi
struktUraban az alapanyagkénti Ujrahasz-
nositds csak a kulon gyujtott hajlékony
fald aluminium csomagoldanyagok eseté-
ben feltételezhetd. Az aluminium-mulanyag
kompozit folidk ezért nem tartoznak ide. Ha
ezek a folidk a kdbnnyUl frakcidban kerllnek

JEE] HAJLEKONY FALU CSOMAGOLAS
IEEE]D ALUMINIUM

artalmatlanitasra, akkor a véalogatasi folya-
mat sordn szennyezé anyagként kivalogat-
jak Oket és jellemzbéen energetikai haszno-
sitdsra kuldik. A kovetkezd tablazat tehat
elsésorban a homogén és kompozitban
nem szerepld aluminiumfodlidkra vonatkozik.

ALTALANOS

Az Ujrahasznositds sordn a szennyezédés elkerlilése érdekében a feldolgozott aluminium csak vasat

nem tartalmazé (NF) fémkomponensekbdl allhat.

A dombornyomas nincs negativ hatdssal az Ujrahasznositasra.

A csomagoldeszkdz kdzvetlen nyomtatdasat EuPIA-kompatibilis bevonatokkal és nyomdafestékekkel

kell végezni.

J
A kompozit (példaul mianyaggal tarsitva) anyagokban talalhaté aluminium esetében altaldban nincs
lehet6ség a jé minéségli alapanyagkénti Ujrahasznositasra®.
A nem megfelelé festékek csdkkenthetik a masodlagos nyersanyag minéségét.

J
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a A nem megfelelé festékek csdkkenthetik a masodlagos nyersanyag mindségét.

Ha szUkséges a zardtulajdonsdgok javitdsa, akkor szilicium-oxid (SiOx), aluminium-oxid (Al203) vagy
karbonplazma bevonat’ hasznalhatd, mert ezek nem befolyasoljdk jelentésen az Ujrahasznositott
anyag mindségét.

SzUkség esetén tobbrétegli kompozit is hasznalhatd, ha a komponensek a PE kulénb6zé tipusai-
bol dlinak (pl. LDPE, HDPE). A kis mennyiségben PP-t tartalmazé tobbrétegli kompozitok is ujra-
hasznosithatok.

Adalékanyagok akkor adhaték hozza, ha az alapanyag s(irlisége 0.97 g/cm?® alatt marad, és igy a
strlségen alapuld osztalyozas modszere nem sérdl.

SzUkség esetén EVOH véddéréteg hasznalhato, feltéve, hogy az alkalmazandd hatarértékeket betartjak.®

Az alapanyag aluminium fémgd6zolése problémakat okozhat a valogatas soran, ezenkivll az Ujrahasz-
nositott anyag szUrke elszinez6dését okozza, ami miatt a masodnyersanyag minésége, igy értéke is
csokken.

g Kerulni kell az egyéb mulanyagokkal valé anyagkeveréket, mivel az szennyezi a PE frakciot.

A slrliséget modositd adalékok (pl. talkum, CaCOs), valamint a kémiai expanziot elésegité habosité-
anyagok alkalmazasa, amik a sdrdség >1 g/cm3-re vagy afolé tdérténd ndvekedéséhez vezetnek, prob-
lémat okozhatnak a vdlogatasban, mivel az anyagspecifikus osztdlyozas tobbé mar nem lehetséges.

A zarorétegek vagy a PVDC-t, PA-t és EVOH©-t tartalmazé kompozitok (ha tullépik a vonatkozé ha-
tarértékeket) zavaré anyagként jelentkeznek az anyag uUjrafeldolgozdsa soran, mert szennyezik az
Ujrahasznositott anyagot.

Az oxidativ Giton lebomlé adalékanyagok hozzdadasa karositja az Ujrafeldolgozott anyagot és 2021.
julius 3-tol az egyszer hasznalatos mlanyagokrdl szolo irdnyelv értelmében hasznalatuk az EU terU-
letén tilos is.

A sotét szinezés negativ hatdssal lehet az Ujrahasznosithaté anyag minéségére.

A korom alapu szinek megakadalyozhatjak a valogatast.
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NYOMTATAS, JELOLES ES EGYEB KOMPONENSEK

Ha a csomagolodszert kdzvetlenll nyomtatjdk, a nyomdafestéknek legaldbb EuPIA-kompatibilisnek és
kivérzésmentesnek kell lennie a lehetséges szennyezédés megeldzése érdekében.

A minimalis nyomtatas és a vildgos vagy atlatszé szinek hasznalata elényds.

Ha cimkéket haszndlnak, azokat ugyanolyan alapanyagbodl kell késziteni, mint a csomagolast.
(pl. HDPE, LDPE, MDPE, LLDPE).

Ha a diszités PE-t6l eltérd anyagbdl készUlt, a csomagolas feluletének legfeljebb 50%-at lehet lefedni,
hogy ne akadalyozza az alapanyag helyes valogatasatse.

A tételazonosité és a minéségmegdbrzési iddé feltiintetését idedlis esetben dombornyomassal vagy
|ézeres jeloléssel kell elvégezni.

J

A nedvesszildrd papircimkék elényben részesitendék a hagyomanyos papircimkékkel szemben, mivel
nem veszitenek rostokat, amelyek szennyeznék az ujrahasznositandd anyagot.

A PP-bdl készUlt cimkék szUkség esetén hasznalhatok, feltéve, hogy a csomagolas feltletének legfel-
jebb 50%-at fedik le8.

A tételazonositd és a minéségmegdrzési idé feltlintetése szlkség esetén minimalis kdzvetlen nyom-
tatassal is elvégezhet6 egyéb (pl. tintasugaras) jeldlési rendszerekkel, feltéve, hogy élelmiszer-miné-
ségU tintat hasznalnak.

Kerulni kell a PE-tél, PP-tél vagy papirtdl eltéré anyagokbodl készult cimkéket.

A PE-tél eltéré anyagbdl készult nagyméretl (a csomagolas fellletének tobb mint 50%-at lefedd)
diszitések ronthatjak a csomagolasi hulladék valogatasats.

A fémet vagy >5 um rétegvastagsdg feletti aluminiumot tartalmazé ragasztéanyagok hibas valoga-
tashoz vezethetnek.

A festékkivérzést el kell kertlni.

ZARASMOD

A zardelemek idedlis esetben a félia anyagaval egyezé anyagbdl késztlnek (pl. HDPE, LDPE, LLDPE,
MDPE-bél).

Ha zarofoliat hasznalnak, annak kdnnyen eltavolithaténak kell lennie, anélkil, hogy maradékot hagyna
maga utan.

A PE-PP muanyag laminatumbdl készllt zarofolids megoldasok kis mennyiségben kompatibilisek a

PE frakcioval®.
J

A PP anyagu zaréelemek nagyobb mennyiségben szennyezédést okozhatnak.?

Kerulni kell az egyéb anyagokbdl, példaul a PET-bdél, a PET-G-bdl, a PS-bdl és a PLA-bo6I készult zaro-
elemeket is, mivel ezek a PE frakcié masodlagos szennyezédéséhez vezethetnek.

A fémeket, a hére keményedd miianyagokat, az EPS-t, a PVC-t, valamint azokat a tomitéseket és szi-
likonokat, amelyeket nem lehet teljesen eltavolitani, zavard anyagoknak kell tekinteni.

A nem teljesen eltavolithatoé és aluminium komponenst (rétegvastagsag > 5 um) tartalmazoé zarofoliak
szintén ronthatjak a valogatast.
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NYOMTATAS, JELOLES

ALAPANYAG

Idedlis esetben a PP csomagoldanyagok a lehetd legkevesebb pigmentet tartalmazzak (atlatszdak)
vagy fehér szinliek és egyanyagl mono PP-bdl készlinek, zard,- barrier réteg nélkul.

Amennyiben sztikséges barrier tulajdonsagu anyagok alkalmazasa, akkor szilicium-oxid (SiOx), alu-
minium-oxid (Al203) vagy szénplazma bevonat hasznalhatd, mivel ezek nem befolyasoljdk jelentésen
az Ujrahasznositott anyag minéségét.

J

SzUkség esetén tobbrétegli kompozit anyag is hasznalhatd, ha az a PP kllénbdzé tipusaibdl all (pl.
OPP, BOPP).

A kis mennyiségUl PE-vel rendelkezé tébbrétegli kompozitok Ujrahasznosithatdk.®

Adalékok hozzdadhatok, ha az alapanyag stirlisége 0,97 g/cm? alatt marad és igy a stirliségen ala-
puld osztalyozas mddszere nem sérul.

SzUkség esetén EVOH véddéréteg hasznalhatod, feltéve, hogy az alkalmazandd hatarértékek teljestinek.”©

Az alapanyag aluminium fémgdézolése problémakat okozhat" a valogatds sordn, ezenkivll az Ujra-
hasznositott anyag szlrke elszinez6dését okozza, ami miatt a masodnyersanyag mindsége, igy ér-
téke is csokken.

Kerulni kell az egyéb mlanyagokkal valé anyagkeveréket, mivel az szennyezi a PP frakciot.

A sUlrliséget modositd adalékok (pl. talkum, CaCOs), valamint a kémiai expanzidt elésegité habositd-
anyagok alkalmazasa, amelyek a slirliség >1 g/cm?®-re vagy afélé emelkedéséhez vezetnek, problémat
okozhatnak a valogatasban, mivel igy a slrlségen alapuld osztalyozds mddszere séril.

A zardrétegek vagy a PVDC-t, PA-t, aluminiumot és EVOH™-t tartalmazé kompozitok (ha tullépik
a vonatkozdé hatarértékeket) zavard anyagként jelentkeznek az anyag Ujrafeldolgozasa soran, mert
szennyezik az Ujrahasznositandd anyagot.

Az oxidativ tton lebomlé adalékanyagok hozzdadasa karositja az Ujrafeldolgozott anyagot és 2021.
julius 3-t6l az egyszer hasznalatos mlanyagokrél szold irdnyelv értelmében hasznalatuk az EU teru-
letén tilos is.

A sotét szinezés negativ hatdssal lehet az Ujrahasznositott anyag minéségére.

A korom alapu szinek megakadalyozhatjak a valogatast.
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NYOMTATAS, JELOLES ES EGYEB KOMPONENSEK

Ha a csomagoldszert kdzvetlenll nyomtatjdk, a nyomdafestéknek EuPIA-kompatibilisnek és kivérzés-
mentesnek kell lennie a potencidlis szennyezédés megelbzése érdekében.

Minimalis nyomtatas vildgos vagy atlatszé szinekkel elényos.

Ha cimkéket haszndlnak, azokat a csomagoldanyaggal azonos alapanyagbdl (pl. OPP, BOPP) kell ké-
sziteni.

Ha a cimkézés PP-tél eltéréd anyagbdl készil, a csomagolas fellletének legfeljebb 50%-at fedheti le,
hogy ne akadalyozza meg az alapanyag helyes valogatasats.

A tételazonosité és a minéségmegdrzési id6 feltlintetését idedlis esetben dombornyomassal vagy

|ézeres jeldléssel kell elvégezni. )

A nedvesszilard papircimkék elényben részesltinek a hagyomanyos papircimkékkel szemben, mivel
nem veszitenek rostokat, amelyek szennyeznék az Ujrahasznositandd anyagot.

A PE-bél készUlt cimkék szUkség esetén hasznéalhatdk, feltéve, hogy a csomagolas feltletének leg-
feljebb 50%-at fedik les.

A tételazonositd és a mindségmegdrzési idd feltlintetése szUkség esetén minimalis kézvetlen nyom-
tatassal is elvégezhetd egyéb (pl. tintasugaras) jelélési rendszerekkel, feltéve, hogy élelmiszer-mi-
néségl tintat hasznalnak.

Kerulni kell a PE-tél, PP-t8l vagy papirtdl eltéré anyagokbdl készult cimkék hasznalatat.

A PP-tdl eltéré anyagbdl készult nagyméretl diszitések (a csomagolas fellletének tdbb mint 50%-a)
rontjdk a hasznositandd anyag minséségéts.

A fémet vagy tébb mint 5 um rétegvastagsagu aluminiumot tartalmazé cimkék a muUanyagfdlia
fémfrakcidba torténd nem kivant besorolasahoz vezethetnek.

A festékkivérzést el kell kerulni.

ZARASMOD

A hajlékony falu - jellemz&en tasakos - csomagolasok esetében a zarasmod a visszazarast segitd
megoldasokra (pl. klipsz, simitdzar, visszazard cimke) értelmezhetd.

A zardelemek idedlis esetben ugyanabbdl az alapanyagbdl készilnek, mint a félia (pl. OPP, BOPP).

A PE-PP mUanyag laminatumbdl készult hajlékony zardsi megoldasok kis mennyiségben kompati-
bilisek a PP frakcidval®.

J

A PE zarasok nagyobb mennyiségben szennyezdédéshez vezethetnek?®.

Kerulni kell az egyéb anyagokbdl, készllt lezarasokat, mivel ezek a PP frakcié masodlagos szennyez6-
déséhez vezethetnek.
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ALAPANYAG

Idedlis esetben a gyartashoz hasznalt rostok tllevell és lombhullatd fakbdl szarmaznak.

Elényben kell részesiteni a bevonat nélkuli, lamindlatlan valtozatokat, kiléndsen a rostfeltaras egysze-
risitése és a szennyezédések megel6zése érdekében.

Egyoldali manyag bevonat/miianyag lamindlas még Ujrahasznosithatd, ha a rosttartalom 95% feletti.

Az olyan dsvanyi téltéanyagok, mint a kaolin, a talkum és a kalcium-karbonat, valamint a titan-dioxid
(fehér pigment) és a keményitd korlatozas nélkul hasznalhatdk, mivel nem zavarjak meg az ujrafel-
dolgozasi folyamatot.

Az alternativ, nem fas ndvényekbdl, példaul kenderbdl és pamutbdl stb. szarmazé rostok olyan anya-
gok, amelyek potencidlisan zavarhatjdk a papir Ujrahasznositdsat, bar kis mennyiségben azonban
nem kritikusak.

Szlikség esetén hasznalhatd az egyoldali mianyag bevonat/lamindtum, ha a rosttartalom 85% és
95% kozo6tt marad.

A rostok kinyerését a két oldalon taldlhaté mUanyag bevonat, a viaszbevonatok, a szilikonozott papir
és a nedvesszilard anyagok is megnehezitik.

Hasonloképpen el kell kertilni az egyoldali mdanyag bevonatokat/miianyag rétegelt anyagokat, ha a
rosttartalom 85% alatt van.

NYOMTATAS, JELOLES ES EGYEB KOMPONENSEK

A nyomtatdsnak a lehet6 legkevesebbnek kell lennie, és EuPIA-konform nyomdafestékkel kell végezni. J

Kerilni kell az olyan &sszetevéket, mint az ablakok, cimkék és egyéb mUlanyag alkatrészek. Ezeket
ugy kell megtervezni, hogy kénnyen levalaszthatd legyen az ujrafeldolgozasi folyamat soran vagy a
végfelhasznaloé altal.

Ha a papir fémbevonatot tartalmaz, az a csomagolas fellletének legfeljebb 60%-at fedheti le.

Az ablakok és mas mlanyag 6sszetevék, amelyeket nem lehet kdnnyen elvalasztani a papirtél, zavard
anyagnak mindésulnek.

Alapveté fontossagu, hogy elkeruljik az dsvanyi olajat tartalmazo festékeket, mivel ezek beszennyez-
hetik a masodlagos rostszalakat.

J

ZARASMOD

A papirszalagok addig hasznalhatdk, amig alkalmazasuk nem vezet problémas ragasztéanyag-maradvan
kialakulasahoz'?.

)

Tlzbékapcsok és mlanyag tapaddszalagok hasznalatakor Ggyelni kell arra, hogy az Ujrafeldolgozasi fo-
lyamat sordn vagy elézetesen a fogyasztok/végfelhasznalok el tudjdk azokat kildniteni.
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NYOMTATAS, JELOLES

ZARASMOD

ALAPANYAG

ALAPANYAG

A csomagoldeszkdz gyartdshoz hasznalt aluminium csak vasat nem tartalmazé (NF) fémkomponen-
sekbdl allhat a szennyezés elkerllése érdekében.

Idedlis esetben olyan egynem(, mono-anyagu csomagolészerrdl van sz6, amelyben minden dsszetevd
aluminiumbadl készul.

A lakkbevonat nem zavarja a hagyomanyos hasznositasi folyamatot.

J

A kompozit (példaul mianyaggal kombinalt) anyagokban taldlhaté aluminium esetében altaldban
nincs lehetéség a jé mindségli alapanyagkénti hasznositasras.

A nem megfeleld festékek csdkkenthetik a masodnyersanyag minéségét.

NYOMTATAS, JELOLES ES EGYEB KOMPONENSEK

A dombornyomadasnak nincs negativhatdsa az ujrafeldolgozasra.

A csomagoldeszkdzre torténd kodzvetlen nyomtatdst EuPIA-kompatibilis bevonatokkal és nyomda-
festékekkel kell elvégezni.

J

A nem megdfelelé festékek csdkkenthetik a masodnyersanyag minéségét.

El kell kertlni a PVC-cimkéket, mivel azok problémakat okozhatnak a hasznositasi folyamat soran.

ZARASMOD

Az aluminiumbdl készult zardsmodok az alapanyaggal egyltt hasznosithatdk, ezért elényben részesi-
tendoék.

A mUanyag kupakokat és szelepsapkakat ugy kell megtervezni, hogy az artalmatlanitds elétt vagy a
valogatds soran egymastdl kulon lehessen valasztani.
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a Idedlis esetben a PE tubusok a leheté legkevesebb pigmentet tartalmazzak (atlatszéak) vagy fehér
szinliek és barrier anyagok nélkil egynemU, mono-anyagu PE-bél készilnek.

Ha fennallnak olyan kdvetelmények, amik miatt barrier anyagok alkalmazdsa szUkséges, akkor szili-
cium-oxid (SiOx), aluminium-oxid (Al203) vagy szénplazma bevonat hasznalhato (kizardlag szines
tubusokhoz), mivel ezek nem befolydsoljak jelentésen az ujrahasznositott anyag mindségét.

J

Szukség esetén tobbrétegli, kompozit anyag is hasznalhatd, ha az a PE kiUlénbdzé tipusaibol all (pl.
LDPE, HDPE). A kis mennyiségben PP-t tartalmazdé tobbrétegli kompozitok még Ujrahasznosithatok.

Adalékanyagok akkor adhatdok hozzd, ha az alapanyag stiriisége 0,995 g/cm?® alatt marad, és igy a
sliriségen alapuld osztalyozds modszere nem sérul.

Az alapanyag aluminium fémgézdlése problémakat okozhat a valogatds soran, ezenkivll a szlrke
elszinezédést okoz, ami az Ujrahasznositott anyag minéségének romlasdhoz vezet.

g Kerulni kell a PS-t, PVC-t, PLA-t, PET-et és PET-G-t tartalmazd anyagokkal a keveredést, mert azok
szennyezik a PE frakciot.

Az olyan, slrliséget megvaltoztatd adalékok, mint pl. a talkum, a toltott poliolefinek (FPO) vagy a
CaCOs, valamint a kémiai expanziét elésegitd habositdanyagok alkalmazasa, amelyek a sUrlség >
0,995 g/cm?-re vagy afélé ndvekedéséhez vezetnek, problémat okozhatnak a valogatdsban, mivel az
anyagspecifikus osztalyozas tobbé mar nem lehetséges.

A zarorétegek, vagy a PVDC-dal, PA-dal és PE-X-szel alkotott kompozitok zavard anyagokat jelente-
nek az anyag Ujrafeldolgozdsdban, mert szennyezik az Ujrahasznositott anyagot.

Ha az aluminiumréteg vastagsdga meghaladja az 5 um-t, akkor az a vadlogatds sordn a tubusnak a
muanyag frakciotdl valo eltéritéséhez vezet. Ezért kertilni kell a PE/ALU/PE szerkezet( dsszetételeket
(ABL).

Az oxidativ uton lebomlé adalékanyagok hozzaadasa karositja az Ujrafeldolgozott anyagot, és 2021.
julius 3-t6l az egyszer hasznalatos mlanyagokrol szold irdnyelv értelmében hasznalatuk az EU terU-
letén tilos is.

A sotét szinezés negativ hatdssal lehet az ujrafeldolgozott anyag minéségére.

A korom alapu szinek megakadalyozhatjak a valogatast.
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NYOMTATAS, JELOLES ES EGYEB KOMPONENSEK

Ha a csomagoldeszkodzt kdzvetlenul nyomtatjdk, a nyomdafestéknek EuPIA-kompatibilisnek és kivér-
zésmentesnek kell lennie a potencidlis szennyezés megel&zése érdekében.

A minimalis nyomtatas és vildgos szinek hasznalata ajanlott.

Ha cimkéket hasznalnak, azokat ugyanabbdl az alapanyagbdl kell késziteni, mint a csomagolast (pl.
HDPE, LDPE, MDPE, LLDPE).

PE-bd| késziilt IML cimkék is hasznalhaték. A nagymértékii nyomtatas azonban negativ hatassal lehet
a hasznositott anyag minéségére, mivel a cimke az alapanyaggal egyltt kerll Ujrahasznositasra.

Ha a diszités PE-tdél eltéréd anyagbdl készll, a csomagolas fellletének legfeljebb 50%-at fedheti el,
hogy ne akadalyozza az alapanyag helyes valogatasats.

A tételazonositd és a minéségmegdrzési idé feltlintetését célszerli dombornyomassal vagy lézeres
jeloléssel elvégezni. j

A nedvesszilard papircimkék elényben részesitenddk a hagyomanyos papircimkékkel szemben, mivel
nem veszitenek rostokat, amelyek szennyeznék az Ujrahasznositandd anyagot.

A PP-bél, OPP-bél készult cimkék szUkség esetén hasznalhatok, feltéve, hogy a csomagolas fellle-
tének legfeljebb 50%-at fedik le®, ezenkivll a PE frakciotol eltérd anyagbodl készUlt cimkéknek vizzel
lemoshatonak kell lennitk a frakciotol vald elvalasztas érdekében, és nem maradhat ragasztéanyag
maradék utanuk.

A tételazonositd és a mindségmegdrzési idd feltlintetése szlkség esetén minimalis kézvetlen nyom-
tatassal, pl. tintasugaras jeldlési rendszerekkel elvégezhetd, feltéve, hogy élelmiszer-minéségu tintat
hasznalnak.

Az egyéb, vizzel nem moshatd anyagokbdl készilt cimke haszndlata negativan befolydsolhatja a PE
frakcio valogatdsi vagy Ujrahasznositasi mindségét.

A PVC cimkéket altalaban kertlni kell, még akkor is, ha vizzel lemoshatoak.

A nagyméretl, a csomagolas fellletének tobb mint 50%-at fedd és PE-tdl eltérd anyagbdl készult
dekoraciok rontjdk a csomagolas valogatasat.®

Ha a ragasztdanyagban az aluminiumréteg vastagsaga meghaladja az 5 um-t, akkor az a valogatas
sordn a tubusnak a mlanyag frakciotol vald eltéritéséhez vezethet.

Kerulni kell a kivérzé festékek hasznalatat. )

ZARASMOD

A zardelemek idedlis esetben ugyanabbdl az alapanyagbdl készilnek, mint a tubus (pl. HDPE, LDPE,
LLDPE, MDPE).

A témités nélkuli zaroelemeket kell elényben részesiteni. SzUkség esetén EVA vagy TPE tomitések
hasznalhatok.

Ha zarofdliat haszndlnak, annak kénnyen eltavolithaténak kell lennie, anélkll, hogy maradékot hagyna
maga utan. A PE-PP &sszetételli laminatumbdl készUlt zarofolidk kis mennyiségben kompatibilisek a

PE frakcioval®. j

A PP zardsok nagyobb mennyiségben szennyezédéshez vezethetneks®.

Kerulni kell az egyéb anyagokbdl, példaul a PET-bdél, a PET-G-bdl, a PS-bdl és a PLA-bdI készUlt zaras-
megoldasokat, mivel ezek a PE frakcié masodlagos szennyezddéséhez vezethetnek.

A fémeket, a hére keményeddé miianyagokat, az EPS-t, a PVC-t, valamint azokat a tomitéseket és szili-
konokat, amelyeket nem lehet teljesen eltavolitani, zavaré anyagoknak kell tekinteni.

A pumpas rendszerek idegen &sszetevdi, igy a fémrugodi és Uveg alkatrészei is zavardé anyagnak mi-
nésulnek.

A nem teljesen eltavolithatd és 5 um-nél vastagabb aluminium &sszetevét tartalmazoé zarofolidk rontjak

a valogatast. }
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a Idedlis esetben a PP tubusok a leheté legkevesebb pigmentet tartalmazzadk (atlatszdéak) vagy fehér
szinliek és barrieranyagok nélkul. egynem(, mono-anyagu PP-bél készUllnek.

Ha fennallnak olyan kdvetelmények, amik miatt barrieranyagok alkalmazasa szUkséges, akkor szili-
cium-oxid (SiOx), aluminium-oxid (Al20s) vagy szénplazma bevonat hasznalhaté (kizardlag szines
tubusokhoz), mivel ezek nem befolyasoljak jelentésen az Ujrahasznositott anyag mindségét.

J

SzUkség esetén tobbrétegli, kompozit anyag is hasznalhatd, ha az kllonbdzé PP-tipusokbdl all (pl.
OPP, BOPP).

A kis mennyiségl PE-vel rendelkezé tobbrétegl kompozitok Ujrahasznosithatok®.

Adalékok hozzdadhatok, ha az alapanyag stiriisége 0,995 g/cm?® marad, és igy a s(r(iség alapl oszta-
lyozds nem romlik.

Az alapanyag aluminium fémgdzlése problémakat okozhat a valogatasban, ezenkivll szlrke elszinezé-
dést okoz, ami az Ujrahasznosithatd anyag minéségének romlasahoz vezet.

g Kerulni kell a PS-t, PVC-t, PLA-t, PET-et és PET-G-t tartalmazd anyagokkal a keveredést, mert azok
szennyezik a PP frakciot.

Az olyan, slrlséget megvadltoztatd adalékok, mint pl. a talkum, a toltott poliolefinek (FPO) vagy a
CaCOs, valamint a kémiai expanziot (tagulast) elésegité habositéanyagok alkalmazasa, amelyek a
slirliség > 0,995 g/cm?3-re vagy afélé emelik, problémat okozhatnak a valogatasban, mivel az anyag-
specifikus osztalyozas tobbé mar nem lehetséges.

A zaroérétegek vagy a PVDC-dal, PA-dal alkotott kompozitok zavardé anyagok az anyag ujrafeldolgo-
zdsaban, mert szennyezik az Ujrahasznosihaté anyagot.

Ha az aluminiumréteg vastagsdga meghaladja az 5 um-t, a valogatas sordn a tubusnak a mlanyag
frakciobol vald kizardsdhoz vezethet. Ezért kerilni kell a PP/ALU/PP anyagdsszetételeket (ABL).

Az oxidativ uton lebomlé adalékanyagok hozzdadasa karositja az Ujrafeldolgozott anyagot, és 2021.
julius 3-tdl az egyszer hasznalatos mUanyagokrol szolé irdnyelv értelmében hasznalatuk az EU terU-
letén tilos is.

A sOtét szinezés negativ hatassal lehet az Ujrahasznosithatd anyag minéségére.

A korom alapu szinek megakadalyozhatjak a valogatast.
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NYOMTATAS, JELOLES ES EGYEB KOMPONENSEK

Ha a csomagolast kdzvetlenll nyomtatjak, a nyomdafestéknek legaldbb EuPIA-kompatibilisnek és ki-
vérzés mentesnek kell lennie a potencidlis szennyezédés megel6zése érdekében.

Ha cimkéket haszndlnak, azokat ugyanabbdl az alapanyagbdl kell késziteni, mint a csomagolast (PP).

A PP-bdl készulo IML cimkék hasznalhatok. Azonban a nagyfeliiletli nyomtatas negativ hatdassal bir,
mert a cimke az alapanyaggal egyUtt kerul djrahasznositasra.

Ha a diszités PP-t6l eltéré anyagbol készUllt, a csomagolas fellletének legfeljebb 50%-at fedheti, hogy

ne akadalyozza meg az alapanyag helyes valogatdsats. j

A nedvesszilard papircimkék elényben részesitendék a hagyomanyos papircimkékkel szemben, mivel
nem veszitenek rostokat, amelyek szennyezik az Ujrahasznositandd anyagot.

A PE-bdl készUlt cimkék szUkség esetén hasznalhatdk, feltéve, hogy a csomagolas fellletének legfel-
jebb 50%-at fedik les.

Ezen tulmenden, minden PP-t6l vagy PE-tdél eltéré anyagbdl készult cimke eltavolithatd, illetve vizzel
lemoshato kell legyen, hogy elkuléniljenek a PP frakciotol, és nem maradhat hatra ragasztéanyag-ma-
radvany sem.

A tételazonositd és a minéségmegdrzési idé feltlintetése szUkség esetén minimalis kdzvetlen nyom-
tatassal, pl. tintasugaras jel6lési rendszerekkel elvégezhetd, feltéve, hogy élelmiszer-minéség tintat
hasznalnak.

Az egyéb, vizzel nem moshatd anyagokbdl készult cimkék negativan befolydsolhatjdk a PP frakcid
valogatasat és az Ujrahasznosithaté anyag mindségét.

A PVC cimkéket altalanosan kerulni kell, még akkor is, ha vizzel lemoshatok.

A nagyméretli, a csomagolas fellletének tobb mint 50%-at fedd és PP-tdl eltérd anyagbdl készult
dekoraciodk rontjdk a csomagolas valogatasats.

Ha a ragasztéanyagban az aluminiumréteg vastagsaga meghaladja az 5 um-t, a valogatas soran a
tubusnak a mUanyag frakcidbdl vald kizarasahoz vezethet.

KerUlni kell a kivérzé festékek hasznalatat. )

ZARASMOD

A zardelemek idedlis esetben ugyanabbdl az alapanyagbdl készllnek, mint a tubus (PP).

A tomités nélkuli zaroelemeket kell elényben részesiteni. Szikség esetén EVA vagy TPE tomitések
hasznalhatok.

Ha zarofdlidt hasznalnak, annak kénnyen eltdvolithaténak kell lennie, anélkul, hogy maradékot hagyna
maga utan.

A PE-PP 6sszetételli laminatumbdl készUlt zaroéfdliak kis mennyiségben kompatibilisek a PP frakcioval®.

J

A PE zardsok nagyobb mennyiségben szennyezédéshez vezethetnek?®.

KerUlni kell az egyéb anyagokbdl, példaul a PET-bdl, a PET-G-bdl, a PS-bdl és a PLA-bo6I készUlt zardsi
megoldasokat, mivel ezek a PP frakcié masodlagos szennyezédéséhez vezethetnek.

A fémeket, a hére keményedé miianyagokat, az EPS-t, a PVC-t, valamint azokat a tomitéseket és szi-
likonokat, amelyeket nem lehet teljesen eltavolitani, zavard anyagoknak kell tekinteni.

A nem teljesen eltavolithatd és 5 um-nél vastagabb aluminium komponenst tartalmazé zarofdliak
rontjak a valogatast.

Zavaro anyagnak kell tekinteni az Gveg és a fém pumpdasrendszerek fémrugoit.
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A csomagoldeszkdz gyartdsdhoz hasznalt aluminium csak vasat nem tartalmazé (NF) fémkompo-
nensekbdl allhat a szennyezés elkerulése érdekében.

Idedlis esetben olyan egynemd, mono-anyagu csomagoldszerrél van szé, amelyben minden kompo-
nens aluminiumbadl készul.

A lakkbevonat nem zavarja a hagyomanyos ujrafeldolgozasi folyamatot.

Az aeroszol palackok Ujrahasznositdsi folyamataban egy tovabbi kezelési [épésre van szikség, mert
kialakitasuk ¢sszetett. A nem szénhidrogén alapu hajtéanyagokkal rendelkezé aeroszolok elénydsebbek.

A pumpas, permetezd rendszerek Ujratdlthetéek és hajtdéanyag-mentesek, ezért az aeroszolok alter-
nativajat kindlhatjak, feltéve, hogy az egyéb anyagokbdl készult 6nallé részek (pl. mlanyag kupakok)
kdénnyen elkUlonithetdk az ujrafeldolgozasi folyamat soran.

Az olyan egyéb anyagbdl készullt idegen testeket, mint a sérésdobozokban 1évé ,,widget” nitrogén-
golydékat, a mlianyag kupakokat és szelepsapkakat csak sztkség esetén szabad hasznalni.

A szénhidrogén alapu hajtégazt tartalmazoé és a magas maradékanyag-tartalmu aeroszolpalackok
problematikusak.

NYOMTATAS, JELOLES ES EGYEB KOMPONENSEK

A dombornyomasnak nincs negativ hatdsa az ujrafeldolgozasra.

A csomagoldeszkdzre torténd kdzvetlen nyomtatdst EUPIA-kompatibilis bevonatokkal és nyomdafesté-
kekkel kell elvégezni. )

A nem medfelel$ festékek csdkkenthetik a masodlagos anyag mindségét.

A PVC cimkék hasznadlatat kerulni kell, mert problémakat okoznak az ujrafeldolgozasi folyamat
soran.

J

ZARASMOD

Az aluminiumbdl készult zaréelemek az alapanyaggal egyutt Ujrahasznosithatok, ezért elényben része-
sitenddk.

A mUanyag kupakokat és szelepsapkakat ugy kell megtervezni, hogy az artalmatlanitds el6tt vagy a
valogatas sordn kuldnvalaszthatok legyenek.
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ALAPANYAG

g Kizardlag vasotvozetl (ferromagneses) fémek hasznalhatdk, hogy megelézzék az uUjrahasznositott
anyag szennyezdédését.

A lakkbevonat nem zavarja a hagyomanyos ujrafeldolgozasi folyamatot.

Az aeroszol palackok Ujrahasznositasi folyamataban egy tovabbi kezelési Iépésre van szUkség, mert ki-
alakitasuk 6sszetett. A nem szénhidrogén alapu hajtéanyagokkal rendelkezé aeroszolos palackok elé-
nyosebbek.

8 A szénhidrogén alapu hajtégazt tartalmazo és a magas maradékanyag-tartalmu aeroszolpalackok prob-
lematikusak.

NYOMTATAS, JELOLES ES EGYEB KOMPONENSEK

g A dombornyomasnak nincs negativ hatdsa az ujrafeldolgozasra.

A csomagoldeszkodzre torténd kdzvetlen nyomtatdst EuPIA-kompatibilis bevonatokkal és nyomda-
festékekkel kell elvégezni.

A papirévek is probléma nélkul hasznalhatok.

J
8 A nem medgfelelé festékek alkalmazasa csokkentheti a masodlagos anyag minéségét.
A PVC cimkék hasznalatat kerUlni kell, mert problémakat okoznak az Ujrafeldolgozasi folyamat
soran.
J

g Idedlis esetben a zdrdelemek szintén vasotvozetl (ferromdgneses) fémekbdl készllnek mivel ezek az
alapanyaggal egyltt hasznosithatok ujra.

A muUlanyag kupakokat és szelepsapkdkat Ugy kell megtervezni, hogy az artalmatlanitas elétt vagy a
valogatds soran kuldénvalaszthatdk legyenek.
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ALAPANYAG

A gyartashoz a rostok idedlis esetben tllevell és lombhullatd fakbol szarmaznak.

Elényben kell részesiteni a bevonat nélkuli, laminalatlan valtozatokat, killénodsen a rostfeltaras egysze-
rlsitése és a szennyezédések megelbzése érdekében.

Az egyoldali mlianyag bevonat/ miianyag lamindlas még ujrahasznosithato, ha a rosttartalom >95 %
feletti.

Az olyan asvanyi téltéanyagok, mint a kaolin, a talkum és a kalcium-karbonat, valamint a titdn-dioxid
(fehér pigment) és a keményité minden gond nélkll hasznalhatok, mivel nem zavarjdk az ujrafeldol-
gozasi folyamatot.

J

Az alternativ, nem fas ndvényekbdl, példaul kenderbdl és pamutbdl stb. szarmazoé rostok olyan anya-
gok, amelyek potencidlisan zavarhatjdk a papir Ujrahasznositdsat. Kis mennyiségben azonban ezek
nem kritikusak.

SzUkség esetén haszndlhatd egyoldali mianyag bevonat/laminatum, ha a rosttartalom 85% és 95%
kdzott marad.

A rostok pépesitését a két oldalon taldlhaté mlanyag bevonatok, a viaszbevonatok, a szilikonpapir és
a nedvesszilard rostszalak is megnehezitik.

Hasonloképpen keriilni kell az egyoldali mianyag bevonatokat/lamindtumokat, ha a rosttartalom
<85%.

NYOMTATAS, JELOLES ES EGYEB KOMPONENSEK

A nyomtatds a lehetd legkisebb felltetre kell kiterjedjen és azt EuPlIA-kompatibilis nyomdafestékkel
kell elvégezni.

KerUlni kell a ragasztdanyagot tartalmazé komponensek és dsszetevédk hasznalatat, mint az ablakok,
cimkék és egyéb mulanyag alkatrészek. Ezeket ugy kell megtervezni, hogy kénnyen elktldnitheték
legyenek az Ujrafeldolgozasi folyamat sordn vagy a fogyasztd kénnyen levalaszthassa.

Ha a csomagoloeszkdz felllete fémgdzolt, a felliletének legfeljebb a 60%-at borithatja.

Az ablakok és mas mulanyag 6sszetevék, amelyeket nem lehet kénnyen elvdlasztani a papirtdl,
zavaré anyagnak mindsulnek.

Alapveté fontossagu, hogy elkerlljik az dsvanyi olajat tartalmazo festékek hasznalatat, mivel ezek
beszennyezhetik a masodlagos rostokat.

ZARASMOD

A papirszalagok addig haszndlhatdk, amig a ragaszté alkalmazasa nem vezet a problémat okozd
anyag-maradvanyok kialakuldsahoz'.

Altaldnossagban is fontos az olyan ragasztok haszndlata, amelyek nem vezetnek problémat okozd
anyagmaradvanyok kialakuldsdhoz az ujrafeldolgozasi folyamat soran'®.

Tlz6kapcsok és miianyag ragasztdszalagok hasznalatakor Ggyelni kell arra, hogy azokat el tudjak kulo-
niteni az Ujrafeldolgozasi folyamat sordn vagy azt megel6zéen a végfelhasznalénal.
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ALAPANYAG

a A rétegszerkezetnek meg kell felelnie az italos kartonok ,standard” anyagosszetétel-rendszerének,
hogy egyértelmiien azonosithatd legyen az Ujrahasznositasi folyamatban' (PE-papir-PE vagy PE-pa-
pir-PE-aluminium-PE).

Az egy- és kétoldali mlianyag bevonatok nem okoznak problémat az Ujrafeldolgozasi folyamatban,
mivel a kompozit italdobozokat specidlis feldolgozasara tervezték.

Ipari szabvanynak megfelelé adalékanyagok a papirtartalomban, mint példaul a kaolin, a talkum, a
kalcium-karbonat, a titdn-oxid és a keményitd, problémamentesen hasznalhatok, de ardnyosan csdk-
kentik a rosthozamot az Ujrahasznositasi folyamatban. )

A nem faalapu névényi rostok, példaul a kender, a szalma és a gyapot csdkkenthetik a rosthozamot az
Ujrafeldolgozasi folyamat sordn, ezért csak szUkség esetén szabad hasznalni.

g Kerulni kell a valogatast korlatozo kiegészitd kiulsé bevonattal (pl. metalizalt PET-folidkkal) ellatott
specidlis kialakitasokat.

A nedvesszilard rostok megnehezithetik a rostok feltarasat ezért kertini kell alkalmazasukat.

NYOMTATAS, JELOLES ES EGYEB KOMPONENSEK

A kdénnyen elkllénithetd HDPE-bSI vagy PP-bdl készilt komponensek nem korlatozzak az Ujrafeldol-
gozasi folyamatot.

A nyomtatashoz kizarélag EuPIA-kompatibilis festék hasznalhaté. )

A fémet tartalmazo fellletek vagy bevonatok megzavarjdk a NIR [kozeli infravoros] érzékelést, prob-
lémakat okozhatnak a vdlogatasi folyamatban, ezért kerlini kell alkalmazasukat.

Q

Az asvanyolajat tartalmazd festékek a masodlagos rostok szennyezédését okozhatjak.

J

a A mUanyagbdl (pl. HDPE-bdl vagy PP-bdl) készllt zardelemek az ujrafeldolgozasi folyamat soran
elktlonitheték a papir rosttartalmatol.
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TERVEZESI AJANLASOK TOVABBI
CSOMAGOLASTIPUSOKHOZ
(KIDOLGOZAS ALATT)

Az FH Campus Wien Korforgasos csomago- Az aldbbi csomagolastipusokhoz kevésbé
lastervezési utmutatdjaval dsszhangban, fo- specializdlt ajanlasok allnak rendelkezésre
lyamatban van tovdbbi csomagolastipusokra jelenleg, ezért itt csak a kifejezetten ajanlott
vonatkozd tervezési ajanldsok kidolgozasa. vagy kifejezetten kertlendé tervezési kritériu-

mok szerepelnek.

a Ajanlott a lehetd legalacsonyabb szinten tartani a rostot nem tartalmazé anyagok aranyat, ezért pél-
daul az aljat és a fedelet is célszerl papirbdl késziteni.

Ha a rosttartalom nem éri el a 95%-ot™, ajanlott ellendrizni az Ujrahasznositas lehetdségét.

g A legtdbb esetben a kombidobozok papirdsszetevdje aluminium és mlanyag zardréteget is tartalmaz.
Ezért szokvanyos esetben ez az anyagdsszetétel nem tekinthetd uUjrahasznosithaténak. Ha ezen kivul
az alj vagy fedél onozottacél lemezbdl készul, akkor ezek a valogatélizem mdagneses szeparatoran
keresztll a fémfeldolgozasba kerllnek, és csak a fémtartalom keril Ujrahasznositasra. Ha a rosttarta-
lom kevesebb, mint 95%, és a papir mindkét oldaldn paraffin vagy impregnalt bevonatot tartalmaz, az
Ujrahasznositasra tovabbi korldtozasok vonatkozhatnak.
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VODROK

0 A vodroket lehetbleg egynemU, mono-anyagbdl kell késziteni. A vodrok jellemzéen HDPE-bSI, PP-bdl
vagy onozott acéllemezbdl készlinek. A tervezési ajanldsokhoz ldsd még az anyagspecifikus informa-
ciokat a talcdkhoz és a poharakhoz tartozoé oldalakon.

J

g A muanyag vodroknél és horddknal kertlni kell a fémfogantyukat, mert a nagyobb csomagoldeszkdzok kézi
valogatasat nagyon megnehezitik, illetve a kisebb csomagoldeszkdzoket az automatikus valogatas tévesen
a fémfrakcidba sorolja.

J

KANNAK

a A kanndkat lehetéleg mono-anyagbdl kell késziteni. Jellemzben ezeket HDPE, PP vagy énozott acélle-
mezbdl gyartjak. A dekoraciot és a zardelemeket 6ssze kell hangolni a talcakra és poharakra vonatkozd
oldalak el&irasaival.

g A vizben nem olddddé komponensek alkalmazasat keruini kell. )
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BLISZTERCSOMAGOLASOK

a Idedlis esetben az Ujrahasznosithatd bliszter- (magyarul haszndlatos még: buborék-) csomagolas
egynemuU, mono-anyagbdl all (pl. mlianyag betét mlanyag fedéfdlidval vagy csak karton).

A bliszterkarton esetében lGgyelni kell arra, hogy csak az egyik oldaldn legyen bevonata, és a rosttar-
talom >95"“ felett legyen. Blisztercsomagolashoz mianyag és papir dsszetevéket csak akkor szabad
hasznalni, ha azok egymastol kdnnyen szétvalaszthatok.

J

g Kerulni kell a PET-bdl, PVC-bdl és PS-bdl készult blisztercsomagoldsokat, mivel azok nem ujrafeldol-
gozhatdk vagy nem kivant szennyezédéshez vezetnek.

Kerulni kell a fémek és mlanyagok kombinacidjat is, mivel az egyes anyagokat nem lehet j6 minéség-
ben udjrahasznositani. Y,

PET TALCAK

e

0 Amennyiben a talcak egynemU, mono-anyagbdl, azaz 100% PET-bdl készilnek, ugy jo ujrafeldolgozasi
tulajdonsagokkal rendelkeznek. Zaréféliaként a PET, vagy az 1 g/m3-nél kisebb striségli mianyag folidk
a legalkalmasabbak, amennyiben elvalaszthatok a talcatol.

MUanyag cimkék hasznalata esetén azok s(rlisége is legyen kevesebb mint 1 g/cm3, és a lehetd legki-
sebb teruletet fedjenek, hogy ne akaddlyozzdk az anyagvalogatast. )

g Az Ujrafeldolgozott anyagok magas minéségének biztositasa érdekében a PET talcakhoz nem szabad
tobbrétegli anyagokat hasznalni.

A PET moddositasai [pl. PET-G, C-PET, expandalt PET (LDPET)] ugyancsak problémakhoz vezetnek a
héformazott PET ujrafeldolgozdsa soran. Kerulni kell a PET-nek mas mulanyagokkal, pl. PE-vel, PLA-
val, PVC-vel, PS-vel és PET CJSC szerkezettel alkotott tarsitasait is.

A nedvességet felszivé betétek is problémakat okozhatnak Ujrafeldolgozasi folyamataban, ktléndsen,
ha szildrdan kétédnek a PET talcak aljghoz.

Kerulni kell az 1g/m?3-nél nagyobb s(rlségl cimkéket, a biszfenol A-t tartalmazdé vagy a nem nedvesz-
szilard papircimkéket.'®
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Myl HALOK

X/

PET FOLIAK

A PET folidkat csak kivételes esetben lehet pozitivan besorolni az Ujrahasznosithaté csomagolasi rend-
szerek kozé, igy példaul a PET-talcak zarofdlidjaként, a Petcore Europe ajanlasa alapjan.

J

Jelenleg a hajlékony fali csomagolasokhoz hasznalt PET fdlidkat anyag- és mennyiségi korlatok miatt
nem hasznositjak Ujra, ezért jelenleg még nem lehet a tervezésikre vonatkozod ajanldsukat meghatarozni.

-
>

1 "\\“‘\- 37 '.:‘ X "J:‘.:~

Al
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A halok klldnbdz6 anyagokbdl készllhetnek és sok esetben PE, EPS vagy celluldz tartalmuak.

Az Ujrahasznosithatdsag tehat az alapanyagtdl fligg, és a valogatélzem mdszaki lehetdségeivel is
0sszefligg, mivel ktldndsen a kisméretl haldkat fenyegeti a selejtek (reject) k6zé sorolas veszélye.

Halok haszndlata esetén, fontos, hogy olyan anyagokbdl készlljenek, amelyek a lehetd legszélesebb
kdrben elérhetdk és kiterjedt Ujrahasznositd rendszer all rendelkezésre (pl. PE). A zardelemeknek,
kapcsoknak és jeldléseknek (pl. cimkéknek, szalagoknak, évekenek) ugyanabbdl az anyagbdl kell ké-
szUlnitk, mint a halénak.

Wy

Kerulni kell a fémkapcsokat és a leszedhetd kis alkatrészeket, valamint az egyéb, nem kompatibilis anya-
gokbdl késziilt elemeket - 14dsd a hajlékony falu / flexibilis csomagoldsra vonatkozé oldal informacioit.
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HAJTOGATOTT MUANYAG DOBOZOK

a A mUanyagbdl készllt hajtogatott, 6sszecsukhaté dobozok gyakran PET-bdl vagy PP-bél készllnek.
Az anyagspecifikus leirdsok a talcdk és poharak oldalakon olvashatok.

Az alkalmazott ragasztdkat és cimkéket az alapanyaghoz kell igazitani, a kdzvetlen nyomtatast pedig
a lehetd legkisebb fellletlre kell csokkenteni.

g KeruUlni kell az egyéb anyagokbdl készllt segédanyagokat, mint példaul a fémkapcsok és ragasztott

muanyag alkatrészek. Amennyiben a fabdl készilt csomagoldszereket gylUjtik, akkor anyagspecifi-
kus tulajdonsagaik miatt csak gyengébb minéségben hasznosithaték ujra.’”

TERVEZESI AJANLASOK TOVABBI CSOMAGOLASTIPUSOKHOZ (KIDOLGOZAS ALATT)
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X

FORMAZOTT PAPJ

)

A csak részben nedvesszildrd rostszerkezet teszi lehetévé a rostok Ujbdli feltardsat. Az alkalmazott
ragasztoks nem vezethetnek problémas anyagmaradvanyok kialakulasahoz és a cimkék idealis eset-
ben szintén papirbodl készulnek.

J

A nedvességgel szembeni erésebb ellendlld-képesség, az Ujrahasznosithatdsag csokkenéséhez vezethet®.

BAG-IN-BOX [

A bag-in-box csomagolds 6sszetett rendszer, amely egy hajlékony falu belsé zsakbdl és egy hajtoga-
tott (jellemzéen hulldmpapirlemezbdl készUlt) kilsé dobozbdl all. Az anyagspecifikus tervezési krité-
riumok megtaldlhaték a hajlékony falu, flexibilis csomagoldsokra és hajtogatott dobozokra, valamint
a PE-bdl készult flexibilis csomagolasra vonatkozo oldalakon.

A belsé zsdk Ujrafeldolgozhatdsdaga nagymértékben fligg attdl, hogy a végfelhasznald elklldnitette-e
a csomagolds dsszetevéit (pl. froccsdntodtt csap) és kildn gydjti-e azokat. Ha a csomagolasi dssze-
tevéket megfeleléen elkUlonitik egymastdl, feltételezhetd, hogy a belsé fdlia (a felhasznalt anyagtdl
flggben) és a doboz rostanyaga Ujrafeldolgozhaté (feltéve, hogy megfelelnek az ujrafeldolgozhato
kialakitasra vonatkozoé ajanlasoknak).

J

Tartézkodni kell a nem tapado kis részektdl és a nem kompatibilis mianyagok kombinaciditdl - 1asd a
flexibilis csomagoldsok anyagspecifikus adatait.

J
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MEGJEGYZESEK/SZOSZEDET

1. A PET palackok eurdpai platformjanak (EPBP, 2019) a személyi és haztartasi dpolasi termékekre vonatkozd
kdvetelményei jelenleg kivételt képeznek, feltéve, hogy a kettds perforacioval rendelkezé mianyag 6ves
(sleeve) csomagolds megengedett, és tajékoztatast nyujtanak a levdlasztas és az elklldnités (2022-ig alkal-
mazandd) maodjardl. Ezen tulmenden kivételt lehet tenni, ha empirikus vizsgalatokkal bizonyithatd, hogy az
egyes csomagolasi 6sszetevéket a felhasznaldok nagy szazalékban kuldnitik el.

2. Ha a diszités a csomagolas felUletének tdobb mint 50%-at fedi le, a csomagoldszerek szétvalogathatdsagat
bizonyitani kell ahhoz, hogy ujrafeldolgozhaténak mindsuljén.

3. Atlatszo alapanyag esetében elszinezédés fordulhat eld.

4. AzEVOH zardéréteg mennyisége (tomegszazaléka) és kialakitdsa a csomagolas tipusatol fuggden eltérd lehet,
ésnem haladhat meg egy bizonyos értéket. Enhez a RecyClass nyujt konkrét informacidkat a kdvetkezé cimen:
https://recyclass.eu

5. A ragasztdanyagok Ujrafeldolgozhatdsdgdra vonatkozoé informaciok jelenleg felllvizsgalat alatt allnak, és az
FH Campus Wien - Kdérforgdsos csomagolastervezés utmutatdjanak soron kdvetkezé valtozataban kertlnek
kdzzétételre.

6. Az eltéré megallapitasokat eseti alapon kell megvizsgalni.

7. Atlatszé alapanyag esetében elszinezédés fordulhat eld

8. Ha a dekoracid a csomagolas fellletének tébb mint 50%-at fedi le, a csomagoldszerek szétvalogathatdsa-
gat valogatasi vizsgalattal kell igazolni ahhoz, hogy uUjrafeldolgozhaténak lehessen tekinteni.

9. A PP-tartalom pontos korlatai jelenleg vita targyat képezik.
10. Az EVOH zardéréteg megengedett tomegszazaléka és kialakitdsa a csomagolds tipusatdl fuggbden valtozik,

és nem haladhat meg egy bizonyos értéket. Enhhez a RecyClass nyujt konkrét informaciokat a kdvetkezd
cimen: https://recyclass.eu

11. Nem befolydsolja a valogatast, ha a fémgd6zolés (fémtartalmu anyag) a laminalt szerkezet kdztes rétegét
képezi.

12. Jelenleg az FH Campus Wien ,Focus Group Recycling-Ready Adhesives” elnevezés( kilén munkacsoportja
dolgozza ki a ragasztéra vonatkozo konkrét kdvetelményeket és ajanlasokat.

13. A vélogatas folyamata a névénytdl figgden eltérd lehet.

14. A minimalis rosttartalomra vonatkozo hatarértékek a jelenlegi orszagspecifikus kdvetelményeknek megfe-
leléen valtozhatnak (pl. Ausztridban legaldbb 80% rosttartalom).
A papircsomagolas muUszaki uUjrafeldolgozhatdosagara vonatkozd informaciokat a Cepi (Eurdpai Papiripari
Szovetséqg) teszi kdzzé:
HTTPS:/www.twosides.info/UK/cepi-publish-paper-based-packaging-recyclability-guidelines

15. A nedves olddszerekre vonatkozé informaciok jelenleg felllvizsgalat alatt allnak. Az FH Campus Wien -
Korforgdsos csomagolastervezés Uutmutatdjanak folyamatban [évé frissitései miatt az Ujrafeldolgozhatdsag
osztdlyozasa eltérd lehet.

16. A Petcore Europe a héformdazott PET-csomagoldssal kapcsolatban a folyamatban 1évé fejlesztésekrdl infor-
macids anyagokat készit, amelyek online lesznek elérhetdk.

17. Ez nem vonatkozik a kilénleges szallitdsok és a nehéz rakomanyok csomagoldsara, amelyekre klldn kdzle-
kedésbiztonsagi eléirdsok vonatkoznak.

MEGJEGYZESEK
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AA blokkolé

Az acetaldehid-blokkold olyan mlanyagfeldolgozasban hasznalt adalékanyag, amely megakadalyozza
az acetaldehidnek a PET-bdl az élelmiszerbe vald atjutasat, azaltal, hogy megkéti azt.

Adalékanyagok

Az adalékok olyan anyagok, amelyeket bizonyos tulajdonsagok elérése (vagy javitdsa) érdekében kis
mennyiségben adnak a termékekhez. MlUanyagok esetében ezt az un. compounding, azaz keverési fo-
lyamat soran végzik. Az adalékanyagok lehetnek példaul 1agyitdk, szinezékek, tdéltéanyagok és stabili-
zatorok

Alapanyagkénti Gjrahasznositas

Az alapanyagkénti Ujrahasznositds célja az anyag kinyerése a hulladékbdl vagy a korabban hasznalt
termékekbdl és ezekbdl masodlagos nyersanyagok gyartasa. Tartalmazza az anyagok (mechanikus) és
a nyersanyagok (vegyi) Ujrahasznositasat.

Al20:3

Az aluminium-oxidot a zardtulajdonsdgok javitasa érdekében a mlanyag csomagoldanyagok bevona-
taként hasznaljak. Ebbdl a célbdl az aluminiumot rendkivll vékony rétegekben ragézolik a hordozodra.
Egyardnt alkalmazhatd hajlékony és merev fali csomagolszerekhez.

Anyagspecifikus szerkezet (kompoazit italkarton)
A tarsitott (kompozit) italkartonok tipikus, anyagspecifikus szabvanyos felépitése vagy csomagolo-
anyag-osszetétele a kdvetkezd:

Kompozit italkartonok Aszeptikus kompozit italkartonok
friss termékek esetében hosszabb élettartamu termékekhez

PE bels6 bevonat
PE kotéréteg
Aluminiumfdlia
PE kotéréteg
Karton

Nyomat

PE kUlsé bevonat

- PE bels6 bevonat

- PE kotéréteg

- Karton

- Nyomat

- PE kulsé bevonat

Az alkoto részek tdbmegaranya Az alkotd részek tdbmegaranya:
kb. 80% karton és 20 % PE. kb. 75 % karton, 20 % PE és 5 % aluminium.
Biszfenol-A

A Biszfenol-A (BPA) olyan vegyllet, amelyet egyebek mellett 1adgyitdszerként hasznalnak a mlanya-
gok eldallitdsa soran, és ami az emberi szervezet hormonrendszerére hato jellege miatt potencidlisan
veszélyes az egészségre. Biszfenol-A hasznalatara példa a thermo-papirok bevonata (pl. pénztargépi
nyugtak esetében).

BOPP

A BOPP biaxidlisan orientalt (hossz- és keresztirdnyban nyujtott) polipropilén. A nyUjtas célja az erd és
az atlathatdsag novelése.

CaCoOs

A kalcium-karbonat (mészkd), amit asvanyi toltéanyagként haszndlnak a mlanyagtechnolégidban.

C-PET
A C-PET a PET kristdlyos valtozatdnak megnevezése. Az amorf PET-tel (A-PET) szemben a C-PET
nagyobb szildardsdggal és merevséggel, de alacsonyabb Utésallésaggal és atlatszésaggal rendelkezik.

SZOSZEDET



Csomagolas alkotéeleme

A csomagolas alkotéeleme olyan alkotdrész, amelybd6l a csomagolds vagy a csomagolds-6sszetevd
készll, és amely kézzel vagy egyszerl mechanikai eszk6zzel a csomagolastdl vagy a csomagolasi 6sz-
szetevétdl nem valaszthatd el.

Csomagolas életciklusa
Az életciklus a nyersanyagok kitermelésével kezdédik, és a csomagolas Ujrahasznositasaval végzédik.

Csomagolasi 6sszetevok - csomagoldéanyagok - csomagoldeszkézok
- csomagolasi segédanyagok

A csomagolas-6sszetevd: a csomagolds olyan része, amely kézzel vagy egyszer(l mechanikai eszkdzzel
a csomagolastdl elvalaszthatd. A csomagolas altaldban tobb dsszetevébdl all.

A csomagolasi 6sszetevbk csomagoldanyagokra, csomagoldeszkdzdkre és csomagoldsi segédanya-
gokra oszthatok, és kllénb6zd anyagfajtakbodl készilhetnek.

A csomagoléanyag az a csomagolasi dsszetevd, amely a termékek kdzvetlen burkoldsara, vagy csoma-
goldeszkdzdk elddllitasara alkalmas. Tipusai lehetnek: csomagoldépapir, mlanyag foélia, hulldmpapirle-
mez tabla stb.

A csomagoldeszkéz alatt az az dsszetevd értendd, amely csomagoldanyag feldolgozasa révén készul
és a csomagolt aru (tartalom) befogadasara kdzvetlenll alkalmas. Tipusa lehet példaul palack, talca,
zacsko, doboz, 1ada, stb.

A csomagolasi segédanyagok olyan dsszetevék, amelyek 6nallé csomagoldsi funkcidét nem latnak el,
de csomagolas létrehozasanak alapvetd kellékei. K6zéjluk tartoznak a kapcsok, a tomité6folidk, a ragasz-
tdszalagok, a cimkék, az 6vezd szalagok és sleeve folidk, a zardelemek, a feltépdszalagok és a parnazo
anyagok.

A csomagoldanyag, vagy csomagoldeszkdz és a csomagolasi segédanyagok egyltt alkotjdk a csoma-
golast.

Csomagolasi rendszer

A csomagoldsi rendszer magaban foglalja az elsédleges (fogyasztdi) csomagoldst (amely a terméket
tartalmazza), a masodlagos (gyUjtdé-) csomagoldst (az elsédleges csomagolds csoportositdsara) és a
harmadlagos, szallitasi egységet képezé csomagolast.

Csomagolasrol és a csomagolasi hulladékrol szé16 iranyelv
(94/62/EK)

A csomagolasrél és a csomagolasi hulladékrol széld unids irdnyelv egy egész Eurdpara Kiterjedd jog-
szabaly, amely a csomagolas és a csomagolasi hulladék egységes, kornyezetkiméld és egészségbarat
jellegét hivatott biztositani.

Link: https://eur-lex.europa.eu/legal-content/HU/TXT/PDF/?uri=CELEX:31994L. 0062&from=DE

Egyediséget jelolé kéd

Az egyediséget jeldld kod nyomtatdasa a csomagolasi vagy toéltési folyamat soran kdzvetlendl kerll az
elsédleges csomagoldsra, a legtdbb esetben a tételszamot és a minéségmegdrzési hataridét hasznaljak
(megklldnbdztetendd a kdzvetlen nyomtatasi eljdrasoktdl, mint példaul az ofszet-, flexo-, szita vagy
digitdlis nyomtatas).

Elsédleges nyersanyagok
Az elsédleges nyersanyagok az elsédleges kitermelésbdl szarmazd természeti eré6forrdsok. Feldolgo-
zatlanok - eltekintve a kitermeléslikhoz, eléallitasukhoz szlUkséges lépésektdl.

EPBP

A European PET Bottle Platform [EPBP] egy dnkéntes kezdeményezés, amely a European Federation
of Bottled Waters (EFBW), a European Association of Plastic Recycling and Recovery Organizations
(EPRO), a Petcore Europe, a Plastics Recyclers Europe (PRE) és az Eurdpai ltalgyartdk szervezeteinek
unidja, amelyet az Union of European Beverages Association (UNESDA) inditott el.

SZOSZEDET
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EuPIA

Az EuPIA — European Printing Ink Association, amely a CEPE — European Confederation of the Paint,
Printing Ink and Artists’ Colours Industry — erny&szervezet alatt muikodik.
https:/www.eupia.org/index.php?id=1

EVA
jadba tartozik. Az EVA fdélia formdban kaphatd, de feldolgozasi lehetédségei sokfélék és hasonldak az
LDPE-hez.

EVOH

Az etilén vinil-alkohol kopolimert (EVOH) a csomagoldiparban zard- (barrier) rétegek kialakitasara
hasznaljak. Vékony rétegben extrudalhato vagy laminalhatd kartonra, illetve mldanyagra. Az EVOH kom-
pozitokat féként ott hasznaljdk, ahol fokozott barrier kdvetelmények vannak, mint példaul hus- vagy
kolbaszcsomagoldsnal.

Fatartalmu papir

A papir farostbdl készult péptartalmara utal. A fatartalmu papirok a teljes rosttartalom tébb mint 5%-
ban fapépet tartalmaznak. A mechanikusan el&allitott faipari rostanyag tdbb lignint tartalmaz. Ez is az
oka annak, hogy a fatartalmu papirok hajlamosabbak a sargulasra.

Fenntarthatésag

A fenntarthatdsag vagy a fenntarthato fejlédés azt jelenti, hogy a jelen igényeit oly médon kell kielégi-
teni, hogy az ne korlatozza a j6vé generacidinak lehetdségeit. Fontos, hogy a fenntarthatésdg harom
dimenzidjat — a gazdasagi hatékonysagot, a tarsadalmi igazsdgossagot és az 6koldgiai fenntarthatdsa-
got — egyenlé mértékben vegylk figyelembe.

Festéktelenités

A festéktelenités a festéknek a hulladékpapirbdl vald eltavolitdsdnak folyamatat jeldli. Ennek a mecha-
nikai és kémiai folyamatnak a legfontosabb Iépése az Ugynevezett flotacid. A flotdlads sordn a kordbban
felapritott papirt vizfirdében vegyszerekkel és levegd hozzdadasaval szabaditjak fel a festék vagy tin-
tarészecskéktél. A vegyszereket tartalmazo tintarészecskék a légbuborékokhoz kétédnek, és fellebeg-
nek a vizfirdében, ahol leféldzhetdk és eltavolithatok.

Hajlékony falu (flexibilis) csomagolas

Az ONORM A 5405 2009 06 15 szabvany szerinti fogalommeghatarozasa szerint olyan csomagolas,
amely rendeltetésszerl hasznalat sordn kis terhelés mellett jelentésen megvaltoztatja az alakjat, ilyenek
lehetnek pl. a zacsko és tasakok.

Habosité anyag
Habositd anyagokat arra hasznaljdk, hogy a mlanyag alaptomegét kémiai habképzdk segitségével kis
slrliséglivé tegyék.

HDPE, LDPE, MDPE, LLDPE

A polietilénnek (PE) — slirlisége alapjan — négy fé tipusa kluldnbdztetheté meg:
HDPE — high-density polyethylene: nagy sUrlségl polietilén.

MDPE — medium-density polyethylene: kézepes slrlségl polietilén.

LDPE — low-density polyethylene: alacsony sUrlségl polietilén.

LLDPE — linear, low-density polyethylene: linearis, kis slrlségul polietilén.

Hére keményedd polimerek
A hére keményedd polimerek olyan polimerek, amelyek kikeményedés utdn mar nem alakithatdk.
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Hulladékhierarchia

A zart anyagciklusu hulladékgazdalkodasrol szold torvényben szabdlyozott 6tlépcsds hulladékhierarchia
alapvetd fontossagi sorrendet hataroz meg a hulladékkezelési és hasznositasi intézkedések tekintetében:
1. megeldzés, 2. Ujrahasznalat 3. Ujrahasznositas 4. helyreallitd mlveletek 5. biztonsagos és a kdrnyezet-
kiméld lerakas.

Hulladéklerakdkrél szél6 1999/31/EK irdnyelv

Az EU hulladéklerakdkrol szdld 1999/31/EK irdnyelve egységes szabdlyokat allapit meg az eurdpai hul-
ladéklerakdkra és a hulladékok artalmatlanitdsara vonatkozoan https://eur-lex.europa.eu/legal-content/
HU/TXT/PDE/?uri=CELEX:31999L0031&from=HU.

A DIN EN ISO 14021 nemzetkdzi szabvany [Magyarorszdgon: MSZ EN ISO 14021-2016 — Kdrnyezeti cim-
kék és nyilatkozatok. Sajat nyilatkozatot tartalmazdé koérnyezeti allitdsok (ll. tipusu kdrnyezeti cimkézés)]

meghatdrozza a kdrnyezetvédelmi beszallitdi nyilatkozatokra vonatkozo kdvetelményeket, beleértve a
termékekre vonatkozd nyilatkozatokat, szimbdlumokat és grafikai dbrdzolasokat. Meghatarozza tovabba
a kornyezetvédelmi nyilatkozatokban gyakran hasznalt kivalasztott kifejezéseket és irdnymutatast ad
alkalmazasukhoz.

Link: https://ugyintezes.mszt.hu/Publications/Details/163669

Hulladékokrdl szdlé iranyelv (2008/98/EK)

A 2008. november 19-i 2008/98/EK iranyelv — a hulladékokrdl szdl6 keretirdnyelv — az Eurdpai kozosség
irdnyelve, amely meghatarozza a tagallamok hulladékgazdalkodasi jogszabalyainak jogi keretét.

Link: https://eur-lex.europa.eu/legal-content/HU/TXT/PDF/?uri=CELEX:32008L0098&from=DE

Indukcids szeparator [Eddy current separator]

Az indukcids szeparatort (6rvénydramu-elvalasztét) a csomagolasi hulladék valogatasara hasznaljak, és
a nem magneses, de elektromosan vezetd anyagok, példaul az aluminium és a réz levalasztasara szolgal.
Az drvénydramu szeparatorban ezek az anyagok elektromagneses folyamat kdvetkeztében taszitéva val-
nak.

Karbonplazma bevonat
A karbonplazma bevonast, egyebek mellett, a mlanyagok zard (barrier) tulajdonsagainak javitdsara
hasznaljak.

Keverés

A keverés olyan elékészitési folyamat, melynek soran a miianyag tulajdonsagait adalékanyagok (kiilon-
b6zé adalékok, példaul toltéanyagok, szinezékek, stabilizdlé anyagok stb.) keveréke mddositja. Rend-
szerint olvasztdssal, diszpergaldssal, keveréssel, gaztalanitdssal és extrudalassal jar, és dltaldban az anyag
tulajdonsdgainak optimalizalasara szolgal.

Korom szén
A korom szén gyakorlatilag tiszta elemi szén formajaban, nagyon kis részecskékkel rendelkezé pigment,
amit ktlénbdzé polimerek szinezésére haszndlnak.

Korforgasos gazdalkodasra vonatkozé uniés csomag

Az Eurdpai Unid kdrforgadsos gazdalkodasra vonatkozd csomagja 2018 juliusdban |épett hatdlyba és ren-
delkezéseket tartalmaz a nyersanyagokkal kapcsolatos kérforgdsos megkdzelitések eurdpai szintl javi-
tasara. Uj, jogilag kotelezd érvényl célokat tlz ki Eurdpa-szerte a hulladék-Ujrafeldolgozasra és a hulla-
déklerakas csdkkentésére vonatkozdan, konkrét hatariddkkel.

Koztes réteg

A liner, azaz kdztes réteg kifejezést sokféleképpen hasznaljdk a csomagoldiparban, példaul a hulldmpa-
pirlemez-gyartas kllénb6zd papir tipusainak jeldlésére (kraft liner, test liner ). A zarastechnikaval &ssze-
flggésben a kifejezés a tdmitdelemre utal.
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Mdgneses szeparator
A szallitdészalag feletti szalagmagnesek vagy magneses dobok eltavolitjidk a magneses anyagokat
(féként a vastartalmu anyagokat) a szallitdszalag altal szallitott anyagaramokbdl.

Masodlagos nyersanyagok
A masodlagos nyersanyagokat az elsédleges nyersanyagok ujrafeldolgozdsaval nyerik. Ezek tehat olyan
anyagok, amelyek masodszor vagy ismételten felhasznalt anyagok.

Masodlagos rostok
Lasd. elsédleges nyersanyagok és a masodlagos nyersanyagok

Merev falli csomagolas

Olyan csomagolds, amely rendeltetésszerl hasznalata sordn terhelés hatdsara nem valtoztatja meg az
alakjat, példaul mldanyag- vagy Uvegpalackok. Fogalommeghatdrozds az ONORM A 5405:2009 06 15
szdmu szabvany szerinti.

Mikromiianyagok

A mikromUanyagokat altaldban apré mlanyag részecskékként definialjak, de jelenleg nincs globalisan
érvényes meghatarozas a mérethatarra. Az osztrak és a német szb6vetségi kdrnyezetvédelmi hivatal
szerint a mikromUanyagok ,,6t milliméteres és kisebb szilard, vizben oldhatatlan mlanyag részecskék”.
A mikromUanyagok a nagyobb mulanyagdarabokbdl képzdédnek az idé elérehaladtaval kopas és erézid
utjan, példaul a gumiabroncs kopasa, a szintetikus textilidk mosdsa vagy a mlanyaghulladék lebomlasa
miatt a tengerben.

Minéségmegodrzési hatarido
A mindéségmegdrzési hatdridé azt az idépontot jelzi, ameddig a gyartd garantalja, hogy az élelmiszer
megdrzi sajatos tulajdonsagait, példaul illatdt vagy izét, ha helyesen taroljak.

Mono- (egy)anyagu csomagolas

A csomagolds dsszetevdi féként egy fajta csomagoldanyagbdl vagy egy csomagoldanyag-csoport fé
anyagabdl készllnek. Erre példa lehet az a buborékcsomagolds, amelyben a héformazott alsé rész és a
fed&éfdlia is polipropilénbdl All.

Mlianyag granulatum

A hére lagyuld mlanyagok altalanos szallitdsi formaja a mlanyagfeldolgozd-ipar szadmara. A mUanya-
got extruderben melegitik/olvasztjdk, fuvokdkon keresztll szdlakka formaljdk, majd néhdny milliméter
hosszuU szakaszokra felvagjak és lehtik. A kapott granuldtum kénnyen szallithatd 6mlesztett anyagként.

Milianyag laminatum - Laminalt miianyag

Altaldnossagban a két vagy todbb, jellemzdéen teljes feltletikdn egymdashoz ragasztott rétegbdl alld
anyagot vagy terméket nevezzik laminatumnak. A rétegek azonos vagy kllénbdzéd anyagokbdl allhat-
nak. A mlanyag laminatum esetében a klldonbdzé mlanyagokat teljes fellletikdén egymashoz ragaszt-
jak, igy pl. tobbrétegii foliak allithatok eld.

Miianyagstratégia

A mulanyagstratégia [EU Plastics Strategy] a mlanyagok kdrforgasos gazdasagban betdltott szerepé-
vel kapcsolatos eurdpai stratégia. Ennek kbdzéppontjaban az egyes mlanyag targyak forgalmazasanak
korlatozasa all.

Nanorészecskék

A nanorészecskék olyan kis részecskék, amelyek mérete az 1 nm-tél kb. 100 nm-ig terjedd mérettar-
tomanyban jellemzd, és amelyeket miianyagban adalékként hasznalnak Uj mechanikai, optikai vagy
kémiai tulajdonsagok eléallitasara.
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Nedves feldolgozas
A nedves feldolgozas feladata, hogy a hulladékpapirt viz és mechanikai igénybevétel hatdsara (keverd,
forgddob) feloldja az egyes rostokat.

Nedvszivo réteg - bélés

A nedvszivd béléseket éleimiszerek csomagoldsdban azért hasznaljdk, hogy felszivjdk az élelmiszerbdl
kijutd folyadékot (pl. friss hus leve), és megakadalyozzak, hogy az élelmiszer hosszabb ideig a kijutd fo-
lyadékban maradjon.

,s,Nem kivérzd szinek”

A ,kivérzés” a festéknek a szétterjedését jelenti nem kivant terlletekre. Ha a csomagoldson kivérzé festé-
ket hasznalnak, és azt Ujrahasznositjdk, az befolydsolhatja az Ujrahasznositott anyag minéségét és/vagy
szennyez6forrast jelent.

NF fémek (vasat nem tartalmazo)

A vasat nem tartalmazoé fémek réviditése. Magaban foglalja az 6sszes fémet, kivéve a vasat, valamint azo-
kat a fémotvozeteket, amelyekben nem a vas a fé alkotdelem vagy a jelenléte nem haladja meg az 50%-ot.
llyenek példaul a vordsréz, az aluminium és a sargaréz.

NIAS

Az élelmiszerekkel érintkezésbe kerllé anyagok és eszkdzdk tartalmazhatnak olyan, nem szandékosan
hozzaadott anyagokat (non-intentionally added substances — NIAS), amelyek bizonyos kérilmények ko-
z6tt az élelmiszerbe migralddnak (oldddnak). Ezek nem technoldgiai okokbdl bevitt anyagok, hanem mel-
léktermékek, bomlastermékek és szennyezé anyagok, lehetnek a nyersanyagok kémiai szintézisei, vagy a
csomagolas szallitdsa vagy Ujrahasznositdsa sordn is keletkezhetnek.

NIR

A kozeli infravords fényspektrum [Near-infrared refers] az emberi szem szdmara nem lathatd, 760 nm és
2500 nm kozotti tartomanyban 1évé fényspektrumot jelenti. A NIR spektrométereket az ujrafeldolgozasi
folyamat soran a mlanyagok detektalasra (felismerésére) és valogatasara hasznaljdk, és mikddéstk a
sugarzas atbocsatdsanak és visszaverddésének az elvén alapulnak.

Nyomtatasi fok

A nyomtatasi fok leirja a nyomtatott terllet és a teljes terllet ardnyat.

OPP

Az orientalt polipropilén, azaz hosszirdnyban nyujtott polipropilén, gyakran hasznaljdk tasakokhoz, zacs-
kokhoz, zsdkok gyartasdnak alapanyagaként.

Optikai fehéritok

Az optikai fehériték olyan adalékanyagok, melyeket magasabb fehérség elérésére vagy a maradék szinar-
nyalat kompenzaldsdra hasznalnak. Olyan fluoreszkald tulajdonsagokkal rendelkezé kémiai vegylletek,
amelyeket bejuttatnak a mlanyagba, ahol a lathatatlan ultraibolya sugarzast felveszik, és lathatd hosz-
szabb hulldmu sugdrzasként bocsatjak azt ki.

Oxidativ uton lebomlé miianyag

Az oxidativ uton lebomlé mlanyag olyan adalékanyagokat tartalmaz, amelyek oxigén révén a mlanyag
mikrorészecskékre torténd széttdoredezését, vagy kémiai lebomlasat idézik eld. Ez azt a problémat veti
fel, hogy az ilyen tipusi mulanyag bioldgiailag nem bomlik le, és igy hozzajarul a mikromUanyagok altal
okozott kdrnyezetszennyezéshez, de a hagyomanyos mlanyagokkal keveredve negativ hatdssal lehet az
Ujrafeldolgozasra is.

Az oxidativ uton lebomlé adalékanyagok muianyagokhoz valé hozzdadasa 2021. julius 3-tél az egyszer
hasznalatos mlanyagokrdl szolo irdnyelv értelmében az EU terlletén tilos.
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Oxigén abszorber - oxigén megkoétd
Az oxigén abszorberek olyan adalékanyagok, amelyek kémiai reakcidk utjan megkodtik a csomagoldsban
lévé (maradék) oxigént az oxidacidra érzékeny élelmiszer-dsszetevék védelme érdekében.

PA

A poliamid olyan mUlanyag, ami peptid kdtéseken alapul, azaz kémiailag rokon a fehérjemolekulakhoz.
Nagyfoku szivossag (kémia ellenalloképesség) és szilardsag, valamint j6 zard- (barrier) tulajdonsagok
jellemzik. Az anyag jol ismert képviseldje a nylon. A csomagoldiparban a PA-t féként féliatarsitasokban
hasznaljak.

PA adalékanyag
A PET PA adalékanyaga (PET-PA keverék) a fény- és oxigén zaroképesség ndvelését szolgalja. Ez azon-
ban azt okozza, hogy NIR azonositds sordn az anyagot potencidlisan zavard anyagként észlelhetik.

PC

A polikarbonat egy nagyszilardsagu, atlatszé mlanyag, amelyet konyhai eszkdzdkhodz, ivépalackokhoz
és mikrohulldmu edényekhez hasznalnak. A benne taldlhatd biszfenol-A feltételezett endokrin hatasa
miatt azonban az élelmiszeripari célu felhasznaldsa hanyatlik.

PGA

Poliglikolbdél vagy poliglikosavbdél (PGA) szarmazd biopolimer alapd mUanyag, amelyet eredetileg az
orvostechnoldgidban hasznaltak, de potencialisan hasznalhatd a hagyomanyos mlanyagok (pl. PS, PP)
helyettesitésére is.

PE

A polietilén az egyik legszélesebb kérben hasznalt mlanyag, ellendll az olajoknak, zsiroknak és alkoho-
loknak, valamint higitott savaknak és Iigoknak. J6 hidegt(ré képességgel rendelkezik és jol hegeszthe-
t6. Kalonbdzé mindségben gyartjak (lasd HDPE, LDPE, MDPE). A minéségétél/tipusatol figgden a PE-t
egyebek mellett fagyasztdtasakként, hordtdskaként, valamint tarsitott italkartonok belsé bevonataként
hasznaljak.

PET

A polietilén-tereftaldt, rendszerint atlatszd mlanyag, ami klldndsen stabil és j6 zard- (barrier) tulaj-
donsagokkal rendelkezik. A PET magas aromazard és jo zsirdlld képességgel rendelkezik. Elsésorban
szénsavas italok palackjainak gyartasara, de salatas talak, atlatszo tiszta csészék és folidk eldallitasara
is hasznaljak.

PETG

Glikollal mdédositott PET-et nagy viszkozitas jellemzi, froccsdntéshez, extrudaldshoz és fuvashoz hasz-
naljak. Nagyszer( témitd tulajdonsagai miatt a PETG-t tébbrétegl félidkban (PET-GAG) is hasznaljak.

PET-GAG struktura

A PET-GAG struktura olyan haromrétegl fdéliaszerkezetre utal, amelyben a kilsé rétegek PET-G-bdl
(glikollal moédositott PET-béI) a belsd réteg pedig a kevésbé draga PET-A-bdl (amorf PET-bAI) all. Az
anyag jo zard tulajdonsagokkal rendelkezik, és hegeszthetd is. A belsd réteghez Ujrahasznositott anyag
is hasznalhato.

PE-X

A PE-X a térhaldsitott polietilént jelenti, ezért a hének ellenalldblb mianyagokat képviseli.

PLA

A politejsav (Polylactic acid) egy olyan mlanyag, amelyet megujuld nyersanyagokbdl (keményitébdl)
nyernek, és bioldgiailag lebonthatd. Olyan atlatszé mlanyag, amelyet j6 aromazaras jellemez. A PLA-t
féleg folidk gyartasara, de papirpoharak bevonatara és szdlak eléallitasara is hasznaljak.
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PO

A PO a poliolefinek mUanyagok csoportjat jeldli. A legfontosabb képviseldik kdzé tartoznak a polietilén
(PE) és a polipropilén (PP).

Polimer

Az 1907/2006 EK rendelet definicidja szerint a polimer monomer egységek egy vagy tdébb tipusanak so-
rozatdval jellemzett molekuldkbdl allé anyag. Az ilyen molekuldk széles molekulasuly-tartomanyban osz-
lanak el, amelyben a molekulasuly kUldnbségét elsésorban a monomer egységek szamanak kidldénbsége
okozza. A polimereket — a makromolekuldk térhaldsodasanak mértéke szerint — hére lagyuld mlanya-
gokra, hére keményedd anyagokra és elasztomerekre osztjak.

POM

A polioximetilén (POM) szintelen, nagy merevségl hére lagyuld mlanyag. Az anyagot jellemz&en frocs-
csontéssel vagy extruzids fuvassal dolgozzak fel a csomagoldiparban, pl. szorodfejes palackok gyartasahoz
hasznaljak.

PP
A polipropilén a polietilénhez hasonld mlanyag, de erdsebb és jobb a héallésdga. A zsirokkal és a ned-
vességgel szemben j6 zardétulajdonsdgokkal rendelkezik. Elelmiszerek csomagoldsdhoz az egyik legszéle-
sebb kdérben hasznalt mlanyag. Hasznaljak példaul palackkupakokhoz, tadlcadkhoz és félidkhoz.

PS

A polisztirol magas gaz- és vizgdz-ateresztéképességl mulanyag, nagy a méretstabilitdsa és kivalo at-
tetszé tulajdonsdgu. A felhasznalas céljatdl fuggden froccsdnthetd, héformazhatd, habosithatd. Tipikus
felhasznalasi terlletei a joghurtos edények, a mlianyag evéeszkdzok és a CD-tokok.

PTN

A politrimetilén-naftalat (PTN) olyan polimer, amely a PET-tel valé kopolimerizacié révén annak zaro-
tulajdonsdga ndévelhetd.

PVC

A polivinil-klorid nagyon széleskdrben felhaszndlt mldanyag, klGléndsen a nem élelmiszeripari dgazatok-
ban. Altaldban nagyon kemény és torékeny, és lagyitdszerek hozzaadasaval valik alakithatova. A PVC-t
zsugorfdliaként haszndljdk, csomagoldson kivili felhasznaldsi tertlete a csdvek gydrtasa. Elelmiszerrel
érintkezve azonban fennall a veszélye annak, hogy a hozzdadott lagyitdszerek bekerllnek az élelmiszerbe.

PVDC

A polivinilidén-klorid hatékony oxigén-, szén-dioxid- és vizg&zzard és bevonatképzd mlanyag.

Ragasztasi eljaras
A ragasztok muiszaki leirdsa tartalmazza a ragasztok alkalmazastechnikajat.

Ragasztdéanyag-maradvanyok

A ragasztdanyag-maradvany a papir Ujrahasznositasa soran visszamarado ragasztdéanyag-komponensek-
re vonatkozo kifejezés, amely az Ujrahasznositott papir szennyezédéséhez vezethet. Meghatarozas: Blech-
schmidt (2013) - Pocketbook of Paper Technology alapjan.

SiOx
A szilicium-oxidot mlanyagok bevondsdra hasznaljadk, hogy javitsdk azok zardétulajdonsdgaikat. Plazma-
bevonattal rendkivil vékony rétegben hordjak fel. A kéznyelvben gyakran , Uvegbevonatnak” nevezik.

Sleeve, 6vfdlia, foliadv

A sleeve, vagy foéliadv zsugorithatd mlanyagbdl készUld, tomldé formara konfekcionalt cimke, amelyet a
csomagoldeszkdz paldstjara rahluzzak és zsugoritassal szorosan raillesztik.
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Szemetelés

Szemetelésnek nevezzik, amikor kis mennyiségl kommunalis hulladékot dobnak el vagy hagynak
ott anélkll, hogy a meglévé hulladéklerakdhelyeket hasznalndk. A definicid a Svajci Szdvetségi Kor-
nyezetvédelmi Hivatal (BAFU) meghatdrozdsa szerinti.

Szennyezettség
A szennyezettség egy vegyianyag mas szennyezd vagy zavard anyagokkal, vegylletekkel vald
szennyezését vagy szennyezddését jelenti.

Szerszamon beliili cimkézés [IML - In mould labeling]

Kozvetlenll a froccsdntés, a héformazas vagy formaba fuvas eldtt nyomtatott cimkét helyeznek el a
formaban, tapadast el6segitd anyagok hozzdadasa nélkll. A cimke igy a késztermék szerves részévé
valik.

Teljes kiliritési képesség
A teljes kiUritési képesség arra utal, hogy a csomagolas alkalmas arra, hogy a végsé fogyasztd a
tartalmat teljes egészében eltdvolithassa.

Tételazonositas (batch, lot, charge)

A tétel az azonos feltételek mellett eléallitott vagy csomagolt termékek 6sszeségét irja le. A csoma-
goldson elhelyezett megfeleld tételazonositd segitségével meghatarozhatd az adott tétel, és nyo-
mon kdvethetd a termék eldallitdsanak és csomagolasanak idépontjaig.

Tintasugaras jelolés
A tintasugaras jeldlés olyan nyomtatasi folyamat, melynek sordn a nyomtatott képet a tintacseppek
célzott kildvésével vagy eltéritésével allitjdk eld.

Tobbrétegii (tarsitott, vagy kompozit) anyagok

Tébb csomagoldanyag-fajta olyan tarsitdsa, aminek a révén a komponensek kézzel nem valaszthatdok
el egymasrol, és amelyek kdzul egyiknek a tdbmegaranya sem haladja meg a 95%-ot. (Fogalommeg-
hatarozas a német csomagolasi térvény szerint)

TPE

A hére lagyuld elasztomerek (Thermoplastic elastomers - TPE) olyan mlanyagok, amelyek szobah6-
mérsékleten klasszikus elasztomerként viselkednek, de héhatdsara deformalhaték. Egyesitik a gumi
rugalmas tulajdonsagait a hére lagyuld mlanyagok kénnyU feldolgozhatdésagaval, valamint tobbszor
Ujraolvaszthatok.

UV-stabilizatorok

Az UV-stabilizatorok olyan adalékanyagok, amelyeket a mlanyagokhoz azért adnak, hogy meg-
védjék azokat az UV-sugdrzas okozta éregedéstdl (a polimerlancok darabolddasatdl), és példaul a
repedések és a szinvesztés megelbzésére is szolgalnak.

,Widget” nitrogén golyok

A ,widget” kifejezést kb. 3 cm-es atmérdjl, Ureges, nitrogénnel toltott mlanyag golydk és a séros-
dobozban, mint csomagoldsban a hab Iétrehozdsara hasznalnak. Amint a dobozt kinyitjdk, a golyo-
ban 1évd nitrogén egy elére meghatarozott térési ponton keresztll tavozik és hab képzédik.

XPS

Az EPS (extrudalt polisztirol) egy kemény szildrd hab, amelyet a polisztirol kémiai extrudalasaval
allitanak eld, és elsésorban Styrofoam kereskedelmi néven ismert.

SZOSZEDET






